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Figura 2.1.
Despiece de un vehiculo.
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Tornillo de rosca chapa. Figura 2.5. :

Figura 2.4
Racores con rosca gas.

Figura 2.3.
Tornillo y tuerca autofrenante.
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VER VIDEO

‘ n ﬁﬁ“‘nnnm (Fabricacion tornillos) :

‘ co"il!ﬁlldiindi.n ]
Figura 2.13.

Tornillo con cabeza hexagonal. Figura 2.14. |

Tuerca hexagonal. 7
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| LA LARELINIS

La union de la figura
2.6 esta perfectamente

apretada yla de la
figura 2.7, no lo esta3,
con lo que puede produci

Figura 2.6.
Unidn bien apretada.

Figura 2.7.
Union con tornillos aflojados.

una rotura por cizaIIamier&
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Figura 2.10

Varilla roscada y tuerca
-

| Figura 2.9.

Tornillo en orificio roscado
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P = Paso de la hélice
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Figura 2.11.
Hélice y paso.
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Perfiles de roscas seccionados y

60° 55°

Triangular V- aguda Métrica Whitworth
29° -
Redonda Trapezoidal Sierra
Cresta Valle

J Filete

Diametro
interior

Diametro
exterior

Cuadrada

Figura 2.12.

Flanco

sus dimensiones. Angulo de flancos
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Giro a Giro a
( > derechas < > izquierdas
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del tornillo del tornillo
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Figura 2.15. o

Sentido de giro a derechas e izquierdas. '
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Tornillo B S P e Tuerca seccionada 1/2

p= Paso de rosca.
h= Altura de los filetes.
Ol= Angulo de los flancos.

Figura 2.16.
Dimensiones de roscas en tornillo y tuerca.
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Figura 2.19.
Medida del paso con un
peine de roscas.
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Figura
2.17. Figura 2.18.
Medida del Medida del paso
diametro con un calibre.
exterior.
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Definicion
normalizada

IR (O Sl 4 Met
Tl o pa@tan ot Loy i Fi ‘
SR R D O A L - B

ROSCAS METRICAS

Diametro nominal Paso Paso
(mm) normalizado fino

M3

@3 0,5 0,35

M 4

@ 4 0,7 0,5

M5

45 0,8 5

M e

6 1 0,80

M 8

&8 1,25 1

M 10

@10 1,50 1:25

M 12

@12 140 1.3

M 16

§§
i

@16 2 1.75 ' J

Tabla 2.1. |
Roscas métricas.
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Figura 2.22.
Esparragos con punta Allen.
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Figura 2.24. NS

Tornillo de rueda con asiento conico. Figura 2.26. !

Tornillo antirrobo.

Longitud total

Cuello

_ | Longitud de la rosca
0 espiga

Paso

. =

@ Interior

|

@ Exterior
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Cabeza del tornillo
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CABEZAS DE TORNILLOS

Hexagonal Allen Torx Philips Pozidriv | Resistorx | Cuadrado | Plano

Y

Z

Figura 2.25. J
Cabezas de tornillos.
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1/100 del
valor de
tension

a la rotura

en N/mm?

Fabricante

1/10 de la relacion
entre e valor de
tension a la influencia
y e punto de rotura

en N/mm?

Figura 2.27.
Identificacion de un tornillo.

"

<t
0
m\.

. =

L

e

|
Par correcto




Rosca Distancia N°
entre caras | llave
M 5 8 mm 8
M 6 10 mm 10
V] 8 13 mm 13
M 10 17 mm 17
M 12 19 mm 19
Tabla 2.2.
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Figura 2.30.
Pasador.

Figura 2.28. Figura 2.29.
Tuerca hexagonal autofrenante. Tuerca almenada.

Figura 2.33. Figura 2.31.

Figura 2.32. Tuercas redondas.  Tuerca almenada fijada con el pasador.

Tuerca enjaulada.
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Figura 2.35. Figura 2.36.

Arandelas planas. Arandelas de cobre y racor hidraulico. -
.
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Designacion Caracteristicas Disefno
Arandelas Tienen forma cénica y mantienen cons-
Belleville tante la presién sobre la unién
Arandelas a . N

S Inmovilizan los tornillos y tuercas, impi-
®|astica s den que se aflojen
dentadas 9 J
Arandelas Inmovilizan los tornillos y tuercas, impi-
Grower den que se aflojen
Arandelas Inmovilizan la arandela gracias a la pes-
de seguridad tana de sujecion
Arandelas . . .

Inmoviliza la tuerca y el tornillo gracias
de chapas - S
. a las pestanas de sujecion

de seguridad

Tabla 2.3.
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Figura 2.37.
Tornillo de rosca-chapa.
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Figura 2.38.

Tornillo de rosca-chapa con cabeza :
hexagonal. ‘ Figura 2.39.

. =

Grapas de rosca-chapa.

| -
3 | |
. : W, Figura 2.40.
| : Tornillo y grapa de rosca-chapa.
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Figura 2.41.
Tornillo autoperforante.

VER VIDEO

Figura 2.42.
Tornillo autoperforante uniendo dos chapas.
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Acero

: Zona de
(+ Activos) corrosién
[+ anddicos)
‘ Aluminio
-
-
(— Activos) -
e
-
i~
°
Figura 2.44.
Serie de potenciales eléctricos de metales. Figura 2.43.

Corrosion por contacto.
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Figura 2.45.
Par de apriete de los tornillos 1, 2, 3 y 4 de un asiento: 40 Nm.

0

| D = 1 metro
Par de apriete=F xD
F=1kg=9.8N
98N x1m=9.8 Nm F
1kg
Figura 2.46.

Par de apriete de un tornillo.
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VALOR MAXIMO DE PAR DE APRIETE

1t

Tabla de pares de apriete con friccion de rosca (u) = 0,12.

Diametro Resistencia a la traccion Abertura
de la rosca de la llave
y paso 5.8 8.8 10.9 en milimetros
M4 (70) 1,8 Nm 2,9 Nm 4,2 Nm 7
M5 (80) 3,4 Nm 5,5 Nm 7,5 Nm 8
M 6 (100) 6 Nm 10 Nm 13 Nm 10
M7 (100) 11T Nm 16 Nm 21 Nm 11
M 8 (125) 14 Nm 22 Nm 30 Nm 12013
M 8 (100) 15 Nm 23 Nm 32 Nm 13
M 10 (150) 27 Nm 45 Nm 61 Nm 16017
M 10 (125) 31 Nm 50 Nm 67 Nm 16017
M 10 (100) 33 Nm 53 Nm 71 Nm 16017
M 12 (150) 51 Nm 78 Nm 105 Nm 18019
M 12 (125) 60 Nm 94 Nm 125 Nm 18019
M 12 (175) 84,8 Nm 119 Nm 143 Nm 19
M 14 (150) 80 Nm 120 Nm 165 Nm 22
Tabla 2.4.
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Figura 2.48.
Seleccion del par con dinamométrica

Figura 2.49.
Goniometro.
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Figura 2.51.
Rosca defectuosa.

Figura 2.52.
Terraja de roscar.
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; Figura 2.55.
Util extractor de esparragos
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Figura 2.53.
Util reparador de roscas en esparragos.
flale” ) .
BT !l'ni’i"ﬁr-pn'-_- Figura 2.54.
N S Repaso de la ;
™ o rosca de un :
= . alternador.
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Figura 2.56.
Extraccion con dos tuercas.

Figura 2.59.
Reparacion de una rosca con el macho de roscar.
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Figura 2.57. Figura 2.58.

Proceso de extraccion de un esparrago. Juego d,e machos extractores de
esparragos a izquierdas.
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