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1. INTRODUCCION

1. CODIGO Y DENOMINACION DEL MODULO

Tabla 0

Mddulo profesional

ELEMENTOS AMOVIBLES Y FIJOS NO ESTRUCTURALES

Cadigo

0294

Familia profesional

TRANSPORTE Y MANTENIMIENTO DE VEHICULOS.

Denominacion del Ciclo

AUTOMOCION

Grado SUPERIOR
Curso 1°
Duracion 224 horas.

Especialidad del profesorado

Transporte y mantenimiento de vehiculos. Profesor Técnico de FP

Cualificacion Profesional

Planificacidon y control del area de carroceria TMV049 3 (R.D.
295/2004, de 20 de febrero)

Unidad de Competencia asociada

UC0134_3 Planificar los procesos de reparacion de elementos
amovibles y fijos no estructurales, controlando la ejecucién de los
mismos.

Titulo profesional

Técnico Superior en Automocién




2. CONTRIBUCION DEL MODULO A LA CONSECUCION DE LOS OBJETIVOS GENERALES DEL
CICLO FORMATIVO Y A LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES DEL TITULO.

Este mddulo profesional contiene la formacién necesaria para desempenar la funcion de
diagnosticar, valorar y planificar la reparacién de elementos amovibles y fijos no estructurales.

La funcién de diagnosticar, valorar y planificar la reparacién de elementos amovibles y fijos
no estructurales incluye aspectos como:

— Diagnosticar daifos ocasionados en los elementos metalicos y sintéticos de la carroceria
de un vehiculo.

— Elaborar presupuestos en la reparacién de carrocerias.

— Planificar los procesos de conformado de elementos metdlicos y sintéticos no
estructurales de la carroceria, asi como los accesorios y guarnecidos del vehiculo.

— Planificar los procesos de unién de los elementos no estructurales.
— Disefiar transformaciones opcionales y confeccidon de utillaje.
Las actividades profesionales asociadas a esta funcion se aplican en:

— Planificacion de los procesos de reparacion de elementos amovibles y fijos no
estructurales.

— Elaboracién de presupuestos de reparacion.
— Organizacion de las reparaciones.
— Peritacion de siniestros para compaiiias de seguro.

— Elaboracién de transformaciones opcionales.

La formacidn del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales a), d) y 1) del ciclo
formativo y las competencias a), b), e), g) y k) del titulo.

Las lineas de actuacidén en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar los
objetivos del médulo versaran sobre:

— La constitucion y funcionalidad de los elementos que constituyen una carroceria.

— La identificacidon de las caracteristicas y tipos de materiales sintéticos mediante ensayos.
— El mantenimiento y sustitucidon de elementos amovibles.

— El conformado de elementos metalicos y sintéticos.

— La sustitucién de elementos fijos total o parcialmente.

— La unién de elementos fijos mediante los métodos y técnicas definidos por los
fabricantes de los vehiculos.

— El disefio de transformaciones opcionales y elaboracion de utillaje.



COMPOSICION DEL DEPARTAMENTO

1.1 MIEMBROS
El departamento estd formado por 15 profesores:

e 4 profesores del cuerpo de ensefianza secundaria, de la especialidad: organizacion
y procesos de mantenimiento de vehiculos.

e 11 profesores del cuerpo de técnicos de formacién profesional de la especialidad:
mantenimiento de vehiculos.

ENSENANZAS IMPARTIDAS

Durante este curso, las ensefianzas a impartir por el departamento de Transporte y Mantenimiento
de Vehiculos son las siguientes:

e ElCiclo de Grado Medio de Electromecanica de vehiculos Automoviles:
e El Ciclo de Grado Superior de Automocidn

e Ciclo de Grado Medio de Carroceria.

e F.P.B. (Formacién profesional Basica)

e Ciclo de Grado medio de Electromecanica de Maquinaria (opcién dual)

2. CALENDARIO DE REUNIONES

Los miembros del departamento se reunirdn de forma general una vez a la semana, de forma online,
en el horario de los martes a las 18:00 horas, previa comunicacién del jefe del departamento, donde
se trataran diferentes puntos descritos en la convocatoria

3. ORGANIZACION, SECUENCIACION Y TEMPORALIZACION DE LOS
CONTENIDOS DEL CURRICULO

El mddulo se divide en 12 unidades de trabajo que, bien organizadas, aseguran una
secuenciacion légica de los contenidos, favoreciendo y potenciando el proceso de ensefianza-
aprendizaje.

La duracién del mddulo es de 224 horas. Se distribuyen en grupos de 7 horas
semanales repartidas en el horario dependiendo de las exigencias de este.

Se dedicara el 40% del tiempo del médulo, aproximadamente, a la realizacion de tareas
propias del aula: Explicacién del profesor, exposicion de medios audiovisuales sobre el tema
tratado, analisis de documentacidén técnica y toma de datos, blusqueda de informacién técnica
haciendo uso de las T.I.C, realizacion de calculo de parametros, debates sobre articulos de
revistas especializadas y otros (temas transversales), realizacién de ejercicios tedrico-
practicos...etc.

El 60% restante se dedicara a tareas propias del taller: procesos de representacién,
acotacién, mecanizado y soldado, montaje y desmontaje de elementos amovibles y fijos no
estructurales.



Se distribuyen por evaluaciones y se ponderan de la manera siguiente:

Contenidos Porcentaje del Horas
total de horas del unidad
modulo (sobre 224)
Unidad 1. Representaciones graficas 4.45% 10
Unidad 2. Operaciones basicas de mecanizado 6.25% 14
Unidfld 3. Instalaciones y equipamiento de un taller de 50, 1
carroceria
c0nlé:z)ircll:r(litéelé Identificacion de sistemas de carroceria y sus 6.25% 14
Unidad 5. Uniones amovibles 9.35% 21
Unidad 6. Elementos amovibles 9.35% 21
Unidad 7. Lunas 9.35% 21
Unidad 8. Reparacién de elementos metalicos 12.5% 28
Unidad 9. Materiales plasticos utilizados 6.25% 14
Unidad 10. Uniones fijas 6.25% 14
Unidad 11. Uniones soldadas 12.5% 28
Unidad 12. Sustitucion de elementos fijos 12.5% 28
total 100% 224

3.1 CONTENIDOS BASICOS

1. Dibuja croquis de piezas y utillaje seleccionando la informacién contenida en Ia

documentacion técnica y la normalizacién establecida.

Representaciones graficas:

— Sistema de representacion. Proyecciones ortogonales, sistema axonométrico, perspectiva
caballera, representacidn cortes y secciones.

Croquizado.

Clases de dibujos.

— Construcciones geométricas fundamentales.

— Normalizacién (simbologia, formatos rotulacion).
— Elementos, signos, simbologia y tipos de acotacion.

— Representacion de soportes y accesorios.



— Representacion de secciones de materiales.
— Normalizacién de planos.

— Formatos y escalas.

— Tolerancias y medidas.

— Técnicas de croquizacion.

2. Define operaciones de mecanizado bdsico, interpretando los parametros que las identifican.

Contenidos:
Mecanizado:

— Trazado y marcado de piezas.

Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas.

Magnitudes y unidades.

Tipos e instrumentos de medida.

Trazado en la elaboracién de piezas.

— Herramientas utilizadas en los procesos de mecanizado manual.

Limas, sierra de mano, sierra mecdnica eléctrica y neumatica, taladro de columna.
Elementos y técnicas de roscado.

— Procesos de limado y aserrado: técnicas y operaciones.

Control de superficies.

Hojas de sierra: clasificacidn, caracteristicas y aplicaciones.

— Madquinas de taladrar y pardmetros a tener en cuenta: Brocas.

Constitucidn, afilado y tipos.

Procesos de taladrado y avellanado. Graneteado, fresas de avellanar y Tipos.

— Calculos del roscado. Roscas interiores y exteriores.

— Procesos de roscado: utiles, herramientas.

Técnica de roscado manual: Roscado de tuercas, tornillos y piezas.

Extraccion de esparragos, reparacion y repaso de roscas.

— Normas de seguridad y proteccidn ambiental aplicadas a los distintos procesos.

3. Sustituye elementos amovibles, accesorios y guarnecidos interpretando las técnicas y los
procesos de desmontaje y montaje.

Contenidos:

Elementos amovibles:

— Sistemas de roscas.
Caracteristicas de las roscas.

Normalizacién y representacién de roscas.



— Tornilleria utilizada en los vehiculos: Tipos de tornillos, caracteristicas, pasos, elementos
gue definen un tornillo, frenos, célculo del taladro para los tornillos de rosca chapa.

— Grapas: tipos, sistemas de sujecién, cdlculo del taladro para su montaje.
Anillos de seguridad, seguros, presillas, abrazaderas, chavetas, prisioneros y otros.

— Pegamento, masillas y adhesivos: tipos, caracteristicas, utilizacion, preparacion,
catalizadores, activadores y reactivos.

— Remaches: Tipos, usos, cdlculo del taladro, proceso de remachado.

— Preparacion de las uniones.

Lunas: tipos, caracteristicas, proceso de montaje, desmontaje y reparacion.

Procesos de montaje y desmontaje de elementos amovibles, tapizados y guarnecidos.

— Normas de seguridad y proteccidn ambiental aplicadas a los distintos procesos.

4. ldentifica las deformaciones sufridas en los elementos no estructurales metalicos y
sintéticos seleccionando el método de reparacién, en funcion de la deformacién planteada.

Contenidos:

Elementos metalicos y sintéticos:

— Materiales metdlicos: métodos de obtencion, caracteristicas, utilizacidn, identificacion.
— Conformado de la chapa de acero: técnicas de batido, estirado, recogido, entre otras.
— Herramientas manuales y equipos del chapista.

— Desabollado de zonas de facil acceso e inaccesibles con distintas técnicas.

— Métodos de manejo practico de los equipos de reparacién.

— Técnica con aceros ALE.

— Técnica del desabollado sin desperfectos de pintura.

— Recogido de Técnica de desabollado en zonas no accesibles.

— Riesgos inherentes a los procesos de reparacion.

— Causas que producen accidentes.

— Medios y elementos de proteccion personal.

— Conformado del aluminio: atemperado del material, herramientas de conformado.
Comportamiento del aluminio en reparacion.

Tratamiento mecdanico y térmicos empleados. Normas basicas de desabollado y proceso
de desabollado, Métodos de reparacidn en superficies de aluminio, Conformado por

procedimientos mecanicos.



Herramientas y equipos especificos para reparar carrocerias de aluminio, Operaciones
de recogido en paneles de aluminio.

Normas de seguridad, salud laboral e impacto ambiental en el proceso de reparacién
del aluminio.

— Diagnéstico de deformaciones: Técnicas.

— Clasificacion de los dafios en funcién de su grado, extensién y ubicacion.

Supuestos de valoracién de danos. Utilizaciéon de varemos.

— Procesos de reparacion de materiales metalicos.

— Materiales sintéticos: métodos de obtencidn, caracteristicas, utilizacidn, simbologia,
identificacion.

Materiales plasticos empleados en la fabricacion de elementos del automovil, aditivos.

Estudio del proceso de fabricacion de termoplasticos y termoestables, Nuevas tecnologias
y aplicaciones del plastico.

— Procesos de conformado y reparacion de elementos sintéticos.

— Procesos de reparacion de plasticos termoplasticos.

— Equipamiento para la reparacidn y aplicacién de los productos.

— Procesos de reparacién de plasticos termoestables y elastdmeros.
— Equipamiento para la reparacion de plasticos termoestables y elastémeros.
— Confeccién de plantillas y soportes para la reparacion.

— Fabricacion de piezas de fibra.

— Verificacién de la reparacidn. Control de calidad.

— Normas de seguridad concernientes a los procesos.

— Riesgos inherentes a los procesos de ensayo de elementos plasticos.
— Causas que producen los accidentes.

— Medios y elementos de proteccion personales.

— Normas de seguridad inherentes a los procesos de reparaciéon de materiales sintéticos.

5. Aplica las técnicas de sustitucién de elementos fijos relacionando los métodos de unidn
con los elementos a unir en funcidon de las caracteristicas de resistencia.

Contenidos:
Unién de elementos fijos:

— Elementos que constituyen una carroceria.



— Tipos de vehiculos segun la distribucién de espacios interiores, su forma y su
construccion.

— Elementos interiores de una carroceria.

— Armazén delantero, Armazon del piso, Armazon central y trasero.

— Elementos exteriores de una carroceria, Elementos de embellecimiento.

— Técnicas de union de elementos fijos.

— Uniones fijas por soldadura, adhesivos estructurales, remachado, engatillado, etc.
— Procedimientos de montaje y desmontaje de elementos fijos.

— Desbarbado para desengatillado, desgrasado de elementos fijos, quitar remaches.
— Procesos de corte en elementos estructurales y fijos en recubrimiento.

— Preparacion de pieza nueva. Fijacion de la pieza.

— Métodos de ensamblaje en fabricacidn y reparacion.

— Propiedades y puntos de aplicacién de cada método de ensamblaje.

— Preparacion del hueco.

— Fases de trabajo en el proceso de preparacion de uniones y ensamblado de elementos.
— Equipos de soldeo, gases y materiales de aportacién.

— Equipos de soldadura: Tipos (Eléctrica por arco con electrodo revestido, Mig/Mag,
Migbrazing, Inverter, Tig, eléctrica por puntos, sinérgica para aluminio, laser, etc.).

— Funcién, componentes, caracteristicas, parametros y aplicaciones.

— Estacidn oxiacetilénica: Funcidn, componentes, regulaciéon y aplicacion.

— Procesos de soldeo con soldadura eléctrica por arco con electrodo revestido, MIG-MAG,
TIG, MIG-Brazing, sinérgica para aluminio, puntos, y oxiacetilénica.

— Operaciones previas y preparacién de equipos. Técnicas de soldeo.

— Mantenimiento de los equipos de soldadura.

— Gases, electrodos consumibles y no consumibles.

— Medios de proteccién personal.

— Riesgos inherentes en los procesos de soldadura.

— Medidas de seguridad e higiene en soldadura.

— Defectos en los procesos de soldeo.

— Pegado y engatillado de elementos.

— Operaciones previas.

— Procesos de pegado y engatillado: Utiles, herramientas.



— Adhesivos: Caracteristicas y clasificacion.

6. Desarrolla soluciones constructivas para realizar las transformaciones opcionales y
disefo de pequefios utillajes, evaluando condiciones de ejecucion y funcionalidad.

Contenidos:

Transformaciones opcionales:

— Calculo de costes de la transformacién o elaboracidn del utillaje.

Viabilidad constructiva y econémica de la transformacién.

— Documentacion técnica inherente al montaje de elementos o sistemas sobre vehiculos,
de los fabricantes del equipo y del vehiculo.

Interpretaciéon de documentacion técnica del vehiculo.

Reglamentacion y normativa exigible.

— Elementos de personalizacién de vehiculos.

— Proceso de montaje de elementos personalizados.

— Normativa de seguridad inherente a las transformaciones opcionales de vehiculos.

2. UNIDADES DE COMPETENCIA

Este mddulo profesional contiene la formacion necesaria para desempeiiar la funcién de
diagnosticar, valorar y planificar la reparacion de elementos amovibles y fijos no estructurales.

La funcién de diagnosticar, valorar y planificar la reparacién de elementos amovibles y fijos
no estructurales incluye aspectos como:

— Diagnosticar daifos ocasionados en los elementos metdlicos y sintéticos de la carroceria
de un vehiculo.

— Elaborar presupuestos en la reparacidn de carrocerias.

— Planificar los procesos de conformado de elementos metdlicos y sintéticos no
estructurales de la carroceria, asi como los accesorios y guarnecidos del vehiculo.

— Planificar los procesos de unién de los elementos no estructurales.
— Disefiar transformaciones opcionales y confeccién de utillaje.
Las actividades profesionales asociadas a esta funcion se aplican en:

— Planificacién de los procesos de reparacién de elementos amovibles y fijos no
estructurales.

— Elaboracién de presupuestos de reparacion.

— Organizacion de las reparaciones.



— Peritacion de siniestros para compaiiias de seguro.

— Elaboracién de transformaciones opcionales.

La formacidn del mdédulo contribuye a alcanzar los objetivos generales a), d) y 1) del ciclo

formativo y las competencias a), b), e), g) y k) del titulo.

Las lineas de actuacidn en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar los

objetivos del mddulo versaran sobre:

— La constitucién y funcionalidad de los elementos que constituyen una carroceria.

— La identificacidon de las caracteristicas y tipos de materiales sintéticos mediante ensayos.

— El mantenimiento y sustitucidon de elementos amovibles.

— El conformado de elementos metalicos y sintéticos.

— La sustitucién de elementos fijos total o parcialmente.

— La unién de elementos fijos mediante los métodos y técnicas definidos por los

fabricantes de los vehiculos.

— El disefio de transformaciones opcionales y elaboracién de utillaje.

3. RESULTADOS DE APRENDIZAJE/CRITERIOS DE EVALUACION

RESULTADOS DE
APRENDIZAJE

CRITERIOS DE EVALUACION

Dibuja croquis de piezas y
utillaje seleccionando la
informacion contenida en la
documentacion técnicay la
normalizacion establecida.

a) Se han reconocido los diferentes sistemas de representacion gréfica.

b) Se ha interpretado la normativa aplicada en dibujo técnico, formatos, lineas de
representacién y simbologia, entre otras.

c) Se ha realizado la toma de medidas del objeto para realizar su representacion.

d) Se han identificado los cortes y secciones a representar en el croquis.

e) Se han interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles de los planos y
documentacion técnica, determinando la informacién contenida en éstos.

f) Se han dibujado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis, aplicando la
simbologia normalizada.

g) Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el
proceso de medicidn de piezas, elementos o transformaciones a realizar.

Define operaciones de
mecanizado basico,
interpretando los parametros
que las identifican.

a) Se han descrito las técnicas de mecanizado basico y las herramientas y equipos a
utilizar (limado, serrado, taladrado, roscado).

b) Se ha dibujado el croquis de la pieza que hay que mecanizar, determinando las formas,
dimensiones y acabado superficial.

c) Se ha determinado la secuencia de operaciones a realizar, seleccionando las
herramientas, mdquinas y Utiles.

d) Se ha ejecutado el trazado de forma precisa para la realizacion de la pieza.

e) Se ha efectuado el ajuste de pardmetros en las maquinas taladradoras, teniendo en
cuenta el material a trabajar y el diametro del taladro.

f) Se han mecanizado piezas manualmente mediante procesos de limado y serrado
logrando el acabado superficial y dimensional especificado en croquis.

g) Se ha realizado el roscado de piezas interior y exteriormente, efectuando el taladrado y
la seleccién de la varilla en funcién del célculo efectuado.

h) Se han descrito las caracteristicas y propiedades de los distintos materiales metalicos
(fundicidn, acero, aluminio, entre otros) utilizados en la fabricacion de vehiculos.

i) Se ha verificado que las dimensiones y medidas finales de la pieza o elemento
construido se ajustan a cotas definidas en croquis.




j) Se ha verificado que se cumplen las normas de seguridad personal y de proteccion
ambiental establecidas.

Sustituye elementos
amovibles, accesorios y
guarnecidos interpretando las
técnicas y los

procesos de desmontaje y
montaje.

a) Se han aplicado las técnicas de diagndstico para determinar las intervenciones a efectuar.

b) Se han relacionado los elementos de unién y ensamblado (tornillos, remaches, pegamentos,
masillas y grapas) con los elementos a desmontar y montar.

c) Se ha interpretado la documentacion técnica, relacionando su simbologia con la unién

de los elementos a sustituir.

d) Se han identificado los elementos amovibles, accesorios y guarnecidos a sustituir,
seleccionando las herramientas y equipos a utilizar.

e) Se han realizado los calculos de los pardmetros para el ensamblado de elementos de unidn.
f) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos amovibles, determinando los
pardmetros que definen la unidn, aplicando los procedimientos adecuados para realizarlo.

g) Se ha realizado la sustitucién de accesorios y guarnecidos seglin el método establecido.

h) Se ha verificado que las operaciones realizadas restituyen la funcionalidad y caracteristicas de
ensamblado a los elementos reparados o sustituidos.

i) Se han cumplido las normas de prevencidon de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

Identifica las deformaciones
sufridas en los elementos no
estructurales metdlicos y
sintéticos seleccionando el
método de reparacioén, en
funcién de la deformacién
planteada.

a) Se han descrito los métodos y ensayos utilizados para identificar el tipo de material que

hay que mantener, asi como su constitucion y propiedades.

b) Se han identificado las deformaciones y dafios en la carroceria aplicando las técnicas de
diagndstico (visual, al tacto, lijado, peine de siluetas, entre otras).

c) Se han explicado las caracteristicas y uso de equipos y herramientas empleadas en el
conformado de elementos fijos teniendo en cuenta sus propiedades.

d) Se han descrito las técnicas utilizadas en los procesos de desabollado, (estirado, recogido y repaso
de chapa).

e) Se han reparado deformaciones en elementos metalicos teniendo en cuenta las caracteristicas,
formas y accesibilidad.

f) Se han reparado elementos de materiales sintéticos realizando la preparacion de los

productos necesarios (catalizadores, resinas, entre otros), teniendo en cuenta sus

caracteristicas y propiedades.

g) Se ha verificado que las operaciones realizadas han devuelto las formas y caracteristicas
originales.

h) Se verifica que se cumplen las normas de prevencion de riesgos laborales y de

proteccién ambiental.

Aplica las técnicas de
sustitucion de elementos fijos
relacionando los métodos de
unién con los elementos a
unir en funcién de las
caracteristicas de resistencia.

a) Se ha descrito el despiece de los elementos que componen una carroceria, bastidor o
cabina,

relacionando los elementos con el tipo de unidn y la simbologia utilizada por el
fabricante.

b) Se han descrito los procesos de separacion de los elementos metalicos, asi como las
herramientas, utiles y maquinas empleados para quitar puntos y cordones de soldadura.
c) Se han identificado las zonas dafiadas indicando los cortes y sustituciones seguin
especificaciones técnicas del fabricante.

d) Se han realizado cortes y despuntes con los equipos y herramientas adecuadas,
teniendo en cuenta el tipo de union (solapada, tope, refuerzo, entre otras).

e) Se han descrito los sistemas de soldadura utilizados en la reparacion de carrocerias
(MIG-MAG, MIG-Brazing, sinérgica para aluminio, por puntos, entre otras) y los
parametros a tener en cuenta.

f) Se han realizado las uniones por soldadura teniendo en cuenta las especificaciones
técnicas del fabricante del vehiculo y las maquinas utilizadas.

g) Se han realizado uniones y engatillados segun especificaciones del fabricante.

h) Se ha verificado que las uniones efectuadas reunen las especificaciones de calidad
estipuladas y no presentan defectos.

i) Se han cumplido las normas de prevencion de riesgos laborales, de proteccion personal
y ambiental.

Desarrolla soluciones
constructivas para realizar las
transformaciones opcionales
y disefio de pequeiios
utillajes, evaluando
condiciones de ejecucion y
funcionalidad.

a) Se han interpretado la documentacion técnica y la normativa que afecta a la
transformacién o al utillaje, enumerando los datos técnicos que la acompanian.

b) Se ha realizado la toma de medidas del objeto y de la transformacién opcional para
realizar su representacion.

¢) Se ha dibujado el croquis de acuerdo con la normativa o con la buena practica, con la
claridad y la limpieza requerida.

d) Se ha disefiado el utillaje y la transformacion opcional, relacionando la solucién
constructiva, con los materiales y medios que se deben utilizar.

e) Se han valorado las posibles dificultades de ejecucion y costes.

f) Se han propuesto posibles soluciones constructivas a los problemas planteados.

g) Se ha justificado la solucidn elegida desde el punto de vista de la seguridad y de su
viabilidad constructiva.

h) Se ha demostrado una actitud de atencion y colaboracidn en las actividades realizadas.




4. PROCEDIMIENTOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

La forma de evaluar en este mdédulo estard en estrecha conexién con el grado de
cumplimiento de los objetivos fijados a priori, y su proyeccién sobre la capacidad intelectual
del alumno. Tendra un caracter de proceso evaluadora integral sistematico gradual y continuo,
donde se valorara los cambios producidos en el alumno, la eficacia de las técnicas empleadas,

la capacidad de resolucién, etc.

La forma de evaluar es un juicio de valor, sobre los datos previamente obtenidos en el

desarrollo de la programacién educativa
La evaluacién se realizard tomando como referencia los objetivos, expresados en resultados de
aprendizaje, y los criterios de evaluacién del médulo profesional, asi como los objetivos generales
del ciclo formativo.

Ha de evaluarse tanto los aprendizajes de los alumnos como los procesos de ensefianza y

la propia practica docente en relacién con el logro de los objetivos generales del ciclo formativo.
La evaluacién del alumno sera continua.

El alumno perdera el derecho a la evaluacidn continua si sus faltas de asistencia injustificadas
llegan o superan al 10% del total de las horas del médulo, sin perder el derecho a ser evaluado
en junio de todo el médulo.

Desde el inicio del curso escolar, cuando el alumno acumule un nimero de faltas de asistencia
injustificadas igual o superior al 20 por 100 de las horas de formacién en el centro educativo que
correspondan al total de los médulos en que el alumno se halle matriculado, se anulara la
matricula de oficio segiin ORDEN de 20 de junio de 2012, modificada posteriormente por ORDEN
de 5 de agosto de 2015

5. CRITERIOS DE CALIFICACION

e Convocatoria ordinaria
De las unidades de trabajo, dependiendo de la extensidn, se realizard uno o varios controles escritos.

De todos los controles se obtendra la nota media TEORIA
Todos los controles se puntuaran de 0 a 10.
De las practicas realizadas en el taller se podrd realizar uno o varios controles.

De todos los controles se obtendrd la nota media PRACTICA
Todos los controles se puntuaran de 0 a 10.

La valoracién de cada uno de ellos es la siguiente:
CONTENIDOS a 65 %

PRACTICAa35%



En caso de que no se hayan realizado controles de las practicas, los contenidos se valoraran al 100%,
ya que son controles tedrico-practicos.

Para realizar la media ponderada es imprescindible que, tanto la nota de los contenidos y
practica sea cinco o superior. En caso contrario el alumno debera recuperar la evaluacion.

La formula para él calculo de la nota de la evaluacién es la siguiente:

NOTA EVAL= CONTE*0.65+ PRACT*0.35

En el caso de no haber exdmenes de las practicas, la nota de la evaluacion sera
NOTA EVAL. = CONTE*1

Si la calificacion de la evaluacion es igual o superior a cinco el alumno resultara aprobado,
si fuese inferior se hard una recuperacion en junio.

De igual forma se procede en las demas evaluaciones.

e Recuperacion de los alumnos con evaluaciones suspensas

En junio, los alumnos que al no superar una o varias evaluaciones y por tanto
considerarse suspensos, se presentaran a las recuperaciones de aquellas, que consistiran

cn:

e Un control tedrico-practico de la/s evaluaciones suspensas.

e Un control de las actividades prdacticas, en su caso
Se valoraran de la misma forma que lo descrito en la convocatoria ordinaria.
Ademas, podran presentarse los alumnos que quieran subir nota en alguna de las
evaluaciones. Los alumnos que obtengan nota para recuperar obtendrdn una nota
maxima de 5 y los alumnos que tengan aprobado la evaluacion le servirdn para subir nota
nunca para bajar.

Sera imprescindible superar todas las evaluaciones para aprobar el médulo.
e Convocatoria ordinaria para alumnado con pérdida de evaluacion continua

La pérdida de evaluacidn continua implica que el alumno tendrd que evaluarse de todos los
contenidos del mddulo al finalizar este, habiendo tenido que realizar todas las actividades de
ensefianza aprendizaje de manera normal y las de evaluacién al final.



Las actividades finales de evaluacién consistiran:
e Un control tedrico/practico de los contenidos del mddulo
e Un control de las actividades practicas realizadas, en su caso.
Se valorara de la misma manera que la descrita en la convocatoria ordinaria
Los alumnos que obtengan nota para recuperar obtendran una nota maxima de 5

e Recuperacion en convocatoria extraordinaria para alumnado con periodos de clase.

Debido a que se trata de un modulo de primer curso, no se prevé convocatoria extraordinaria
con periodos de clase. Por lo tanto, el alumno deberd recuperar en la convocatoria extraordinaria
de septiembre.

e Recuperacion en convocatoria extraordinaria tras el periodo estival.

Para aprobar el mddulo en la evaluacidn extraordinaria de septiembre, debera superar una
prueba tedrico-practica de todo el mddulo.

La prueba consistira en un examen tedrico-practico de los contenidos impartidos durante el curso.
Los alumnos que obtengan nota para recuperar obtendran una nota maxima de 5

En caso de no superar esta prueba, tendrd que cursar el siguiente afio lectivo como pendiente de
recuperacion del médulo.

En caso de confinamiento, o no poder asistir por enfermedad de COVID o cuarentena, se le hara
un examen online, a través de las plataformas como meet, classroom...etc.

6. METODOLOGIA

Los métodos didacticos deben ser dinamicos, activos y facilitadores de aprender a razonar, pensar
y ser agente del propio aprendizaje.

Aplicando una metodologia activa y participativa que favorezca la intervencion del alumno en su
propio aprendizaje.

La practica docente demuestra que la aplicacién de una metodologia diversa, (expositiva en
ocasiones, de estudio independiente, de discusion, de indagacidn, visual, de contacto...), es la mejor
forma de responder a todas las dificultades que se presentan en el proceso de ensefianza-
aprendizaje.

e PRINCIPIOS METODOLOGICOS.

La metodologia didactica hace referencia al conjunto de decisiones que se han de tomar para
enfocar el desarrollo en el aula de los procesos de ensefianza-aprendizaje. Estas decisiones se
habran de adoptar con la finalidad de que el alumno alcance los objetivos o capacidades terminales
propuestas en el Mddulo, por ello las opciones metodoldgicas estaran orientadas al aprendizaje

significativo de los diferentes contenidos, siguiendo los principios metodoldgicos siguientes:



e El profesor parte de los conocimientos previos del alumnado, para a partir de ahi, ir
construyendo su aprendizaje, sustituyendo sus esquemas de razonamiento por otros
nuevos.

e Se tratara de favorecer la motivacion por el aprendizaje.

e Se asegurara que el alumno sabe lo que hace y por qué lo hace (encontrarle sentido o
significado a la tarea).

e Se procurard que el alumno construya su propio aprendizaje instdndole a razonar sobre
la materia tratada, y procurando que intente buscar formas diferentes de hacer, que
muestre iniciativas y que comparta sus ideas con el grupo, tanto con el profesor como
con sus compafieros.

e Siempre se procurara que el alumno mantenga en todo momento una visién global del

tema que se esté tratando, para que no se pierda en el proceso.

e ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

e C(Clase expositiva y de explicacidn tedrica por parte del profesor, ayudandose de libro de
texto, medios audiovisuales, transparencias, aplicaciones informaticas de presentaciones
y archivos de video, elementos o sistemas seccionados y maquetas diversas.

e Uso de Internet para busqueda de informacion en paginas Web del sector de
Automocidén (Autocity, Jaccars, Autoxuga, Automecanica, Mecanicavirtual, Km. 77, etc.).

e Articulos extraidos de revistas técnicas.

e Aportacién de resimenes, clasificaciones y cuadros de averias elaborados por el
profesor.
e Cambio de impresiones en grupo sobre los diversos temas que se van tratando, con
objeto de promover el interés y la motivacién del alumno.
e Trabajos tedricos de afianzamiento de contenidos y cuestionarios formativos.
e Actividades practicas en taller en grupos de dos o tres alumnos.
e Utilizacién de documentacion técnica del fabricante u otras homologadas.
e Elaboracion de informes y memorias de prdcticas de taller.
Con todo esto se pretende estimular al alumno para que lleve a cabo una participacion en la
clase formulando preguntas al profesor sobre las dudas surgidas, o bien, intentando que
reflexione con mas profundidad sobre las ideas claves de los contenidos. Hay que procurar que

sean los propios alumnos quienes saquen las conclusiones del tema. No se les debe dar todo
hecho. Hay que procurar que individualmente, unas veces, y en grupos otras, tengan que



buscar datos y mas informacién en otras fuentes. Asi mismo se debe dar cabida a toda
iniciativa relacionada con el tema, que surja del propio alumno.

Se debe resaltar también la importancia de realizar ejercicios globales tecnolégicos-practicos,
ya que la experiencia demuestra, que, de esta forma, los alumnos captan mucho mejor la visidn
global y real del proceso.

Se llevard a cabo la fijacion de ideas, mediante una recapitulacion clara y concisa que
sintetizard los aspectos mas importantes del tema.

Todo procedimiento didactico tendra su base en los principios de andlisis, deduccidn y sintesis,
gue conduzca al alumno, una vez tratado el tema con profundidad a través de la exposicidén y
realizacién de actividades y ejercicios de aprendizaje en el taller, a desarrollar el juicio critico y
valorativo del mismo.

7. RECURSOS DIDACTICOS Y MATERIALES CURRICULARES

Los materiales y recursos para utilizar serdn los siguientes:

e Apuntes y documentacién técnica preparada autdnomamente por el profesor.

e Libro de texto de Elementos Amovibles y Fijos no Estructurales de la editorial
PARANINFO

e Biblioteca del departamento con documentacioén, revistas y libros técnicos y otras
publicaciones.

e Fichasy guias de practicas.

e Videos formativos.

e Presentaciones del profesor.

e (Cafidn proyector

e Pizarra digital

e Ordenadores con internet

e Recursos informaticos del aula y T.I.C.

e Herramienta personal del alumno vy EPIs

e Todos los elementos practicos del taller, aparatos, maquinas, Utiles y herramientas.



8. ATENCION A LA DIVERSIDAD DEL ALUMNADO

La condicién de universalidad de la Educacidn en Espafia hace indispensable que se atienda
especificamente a cada miembro del alumnado. Partiendo del hecho de que cada individuo es
completamente distinto a cualquier otro, la diversidad no es la excepcidn, sino lo habitual. Es
cierto que existen unas generalidades mas o menos extendidas que nos permiten programar
el proceso de ensefianza-aprendizaje en sus primeros niveles de concrecién curricular, pero ya
la programacion de aula podria considerarse una medida de atencidn a la diversidad, puesto
que estd enfocada a un grupo concreto, y llegado el caso tendremos que prestar atencion
individualizada a cada persona.

MEDIDAS ORDINARIAS:

Diferenciamos las medidas a aplicar en funcion de las distintas necesidades especificas de
apoyo educativo:

e Capacidades personales de orden fisico:
-Se facilitara el acceso a todas las dependencias del centro: despachos, secretaria,
biblioteca, sala de profesores, servicios, mediante la eliminacién de barreras
arquitectonicas, instalacién de ascensores o, en su defecto, ubicdndolas en la primera
planta.
-Se facilitard el acceso a los recursos mediante la adaptacidon de la documentacién y los
equipos informaticos
-Adaptacién de los procedimientos e instrumentos de evaluacién

e Capacidades personales de orden cognitivo:
-No sera frecuente o en cualquier caso, no serd acentuado, el problema de conocimientos
previos en la Formacion Profesional por el filtro que suponen las pruebas de acceso y
titulaciones previas exigidas. En cualquier caso, esta situacion debera ser detectada en la
evaluacion inicial y tenida en cuenta para la programacién de actividades de refuerzo,
tutorias personalizadas y recomendacion de material adicional.

e Capacidades personales de orden sensorial:
-Se podran adaptar los recursos (documentacién en sistema Braille para invidentes,
aplicaciones de lupa en pantalla, herramientas de asistencia por voz para lectura de
documentos, dispositivos de entrada adaptados a situaciones particulares)
-Adaptacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacién

e Incorporacién tardia al sistema educativo espafiol:
-Instalacidn del software en la lengua materna cuando sea posible
-Aportacion de listados basicos de vocabulario necesario para el seguimiento de la materia
-Agrupamientos con otro alumnado que no presente problemas de idioma
-Adaptacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacién

e Necesidades de caracter compensatorio: -Cuando el alumnado no pueda acceder en
igualdad de condiciones a los medios necesarios (ordenador en casa, conexién de banda
ancha a Internet) por cuestiones econdmicas, geograficas, etc. se podra plantear su acceso
a los medios del centro fuera del horario regular -Asimismo, se pondrd en conocimiento de
cualesquiera otras Administraciones que puedan resolver los problemas: Servicios Sociales,
Fomento (subvenciones para nuevas tecnologias en los hogares), Educacion (becas)

e capacidades intelectuales:
-Para este alumnado se programaran actividades de ampliacion



9. PROGRAMA DE RECUPERACION PARA EL ALUMNADO
QUE PROMOCIONE CON EVALUACION NEGATIVA

Se le hara 3 exdmenes tedrico-practicos de los contenidos del médulo a lo largo del curso
(Enero, Marzo y Junio)

La nota final del médulo saldrd de la media ponderada de los tres exdmenes.
Se valoraran de 0 a 10 puntos.

Serd imprescindible que la media sea igual o superior a 5

10. MEDIDAS COMPLEMENTARIAS PARA EL TRATAMIENTO DE LA
MATERIA DENTRO DEL PROYECTO BILINGUE

No existe este proyecto en los ciclos de nuestro departamento, por lo tanto, no es aplicable
este punto

11.ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES
Este punto viene definido en la programacién del departamento

12. EVALUACION, SEGUIMIENTO Y PROPUESTAS DE MEJORA

Este punto viene definido en la programacién del departamento

13.CONSIDERACIONES FINALES

Este punto viene definido en la programacién del departamento

14.METODOLOGIA DIDACTICA EN CASO DE CONFINAMIENTO.

Se utilizaran los medios telematicos de comunicacidn a través de las cuentas de Educarex,
Rayuela y Schoology. El principal sera Schoology.

Los contenidos minimos son los reflejados en la programacion.



En caso de que alglin alumno no posea conexién a internet o no disponga de equipos
informaticos, el tutor solicitara al centro la cesidén al alumno de dichos recursos.

Se pueden dar dos casos de confinamiento:

Confinamiento parcial del alumnado:

En caso de que uno o varios alumnos no puedan asistir al centro y no puedan establecer
comunicacién directa a la hora en que se impartan las clases presenciales, se compartird con
ellos el temario dado y las actividades propuestas a través de Schoology.

Para realizar las actividades practicas el/los alumnos las realizaran al reincorporarse al
centro. El profesor tendra en cuenta el tiempo de confinamiento a la hora de evaluarlas.

Confinamiento total del alumnado:

La forma de actuar serd la misma que en el caso anterior pero ahora para toda la clase.
Las clases se realizardn por “Schoology” y seran de asistencia obligatoria.

En el supuesto de que el confinamiento sea prolongado las realizaciones practicas se
llevaran a cabo mediante supuestos practicos y/o trabajos sobre material audiovisual
elaborado por el profesor, documentos técnicos, etc.

En cualquiera de los dos casos anteriores, si el alumno no pueda asistir a clase telematica
por problemas médicos deberd aportar el correspondiente justificante médico cuando le sea

posible.
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