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1. Introduccion.

La siguiente programacion se sitla dentro del marco del Real Decreto 453/2010, de
16 de abril, por el que se establece el titulo de Técnico en Electromecanica de
Vehiculos Automoviles y se fijan sus ensefianzas minimas (BOE del viernes 21 de Mayo
del 2010), y del Decreto 97/2011, de 3 de junio, por el que se establece el curriculo
del ciclo formativo de grado medio de Técnico en Electromecdnica de Vehiculos
Automoviles en la Comunidad Auténoma de Extremadura. (DOE 2011040110)

Cédigo y denominacion del mdédulo. relacion con el proyecto curricular de ciclo y el

perfil profesional del titulo.

Tabla 0

Mddulo profesional

MECANIZADO BASICO.

Caodigo

0260.

Familia profesional

TRANSPORTE Y MANTENIMIENTO DE VEHICULOS.

Denominacion del Ciclo

ELECTROMECANICA DE VEHICULOS

Grado MEDIO
Curso 1°
Duracion 109 horas

Especialidad del profesorado

Mantenimiento de Vehiculos (Profesora o Profesor
Técnico de Formacién Profesional)

Cualificacion Profesional

(Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero). DOE110.
Jueves, 9 de junio del 2011, Decreto 97/2011, de 3 de
junio, por el que se establece el curriculo del ciclo
formativo de grado medio de Técnico en
Electromecanica de Vehiculos Automaviles en la
Comunidad Auténoma de Extremadura.

No viene asignada en ninguno de los documentos
mencionados.

Unidad de Competencia asociada

idem Cualificacion Profesional

Titulo profesional

TECNICO DE GRADO MEDIO EN ELECTROMECANICA DE
VEHICULOS
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2. Composicion del departamento.
2.1 Miembros.

Este punto se trata en la programacién del departamento.

3. Ensenanzas impartidas

Este punto se trata en la programacién del departamento.

4. Calendario de reuniones

Este punto se trata en la programacién del departamento.

5. Organizacion, secuenciacion y temporalizacion de los contenidos del
curriculo.

El mddulo se divide en 6 unidades de trabajo que, bien organizadas, aseguran una
secuenciacion légica de los contenidos, favoreciendo y potenciando el proceso de ensefianza-
aprendizaje.

- Dibujo técnico basico. Croquizado.

- Metrologia. Magnitudes, aparatos y Utiles. Trazado y corte.

- Taladrado y roscado.

- Técnicas de mecanizado 1. Limado, aserrado, taladrado y roscado...
- Técnicas de mecanizado 2. Limado, aserrado, taladrado y roscado...

- Soldadura blanda y soldadura eléctrica.

Las Unidades de Trabajo “UT", se desarrollan al final de la programacién.

Secuenciacidn, temporizacion y ponderacion de las unidades de trabajo.

e La duraciéon del médulo es de 109 horas. Se distribuyen en grupos de 4 horas
semanales repartidas en el horario dependiendo de las exigencias de este.

Se dedicara el 50% del tiempo del médulo, aproximadamente, a la realizacién
de tareas propias del aula laboratorio: Explicacién del profesor, exposicion de medios
audiovisuales sobre el tema tratado, andlisis de documentacién técnica y toma de
datos, busqueda de informacién técnica haciendo uso de las T.I.C, realizacidn de
croquizados y dibujo técnico, de calculo de parametros, debates sobre articulos de
revistas especializadas, videos u otros, realizacion de ejercicios tedrico-practicos...etc.
El 50% restante se dedicara a tareas propias del taller: procesos de medicién y
trazado, limado, aserrado, taladrado, roscado y soldadura.
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e Las Unidades de Trabajo “UT”, se distribuyen por evaluaciones, se temporizan y se

ponderan de la manera siguiente:

Tabla 1
EVA. UNIDADES DE TRABAJO UT Tiempo Valor %
Estimado
Inicial | UT 0. Presentacién del médulo. Conocimientos previos 4 Por | Nota
bésicos. horas UT | final
c UT 1. Dibujo técnico basico. Croquizado. 20 50
o o horas
- .—3 UT 2. Metrologia. Magnitudes, aparatos y utiles. Trazadoy | 12 horas | 50 | 33,3
“ | corte.
£ | UT 3. Taladrado y roscado 13 horas | 50
o &
o § UT 4. Técnicas de mecanizado 1. Limado, aserrado, 25 horas | 50 | 33,3
. taladrado, roscado...
c UT 5. Técnicas de mecanizado 2. Limado, aserrado, 25 horas | 50
- :§ taladrado y roscado...
™ 73 UT 6. Soldadura blanda y eléctrica. 10 horas | 50 | 33,3
Mecanizado basico. 109 Nota | 100
horas Eég

5.1CONTENIDOS IMPRESCINDIBLES

CONTENIDOS BASICOS.

Los contenidos del mddulo se ordenan por bloques del 1 al 5, en la tabla 2, que se

relacionan a su vez en orden con los resultados de aprendizaje y sus criterios de evaluacién,
también dispuestos por bloques del 1 al 5 y recogidos en el punto 7, tabla 5.

Tabla 2

BLOQUES DE CONTENIDOS

Dibuja croquis de
piezas interpretando
la simbologia
especificay
aplicando los
convencionalismos
de representacién
correspondientes.

BLOQUE 1

Elaboracién de croquis de piezas:

— Dibujo técnico basico.

Clases de dibujos: Croquis o esquemas. Dibujos de concepcidn.
Dibujos de definicidon. Dibujos de fabricacidn. Lineas utilizadas en el
dibujo industrial. Construcciones geométricas fundamentales

— Normalizacidén de planos.

— Simbologia, normalizacion. Simbolos de acabados superficiales.
Simbologia de circuitos. Pictogramas. Simbologia de acotacion.

— Planta, alzado, vistas y secciones. Introduccién a la
representacion. Sistemas de representacion: Proyecciones
ortogonales y perspectiva. Cortes y secciones.

— Acotacion. Tipos, elementos, principios generales y normas.

— Técnicas de croquizacion.
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Traza piezas para su
posterior
mecanizado,
relacionando las
especificaciones de
croquis y planos con

Trazado de piezas:

— Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas. Sistemas de
unidades.

— Magnitudes y unidades. Unidades de longitud y angulares. Otras
magnitudes y unidades de medida.

— Tipos de medida. Directas e indirectas.

™ | la precision de los
5 equipos de medida. — Instrumentos de medida directa.
g — Aparatos de medida por comparacién, apreciacién de los
= aparatos de medida. Precisién y apreciacién de medidas
— Teoria del nonius.
— El trazado en la elaboracién de piezas. Trazado plano y al aire.
— Objeto del trazado, fases y procesos.
— Utiles utilizados en el trazado.
— Operaciones de trazado.
Mecaniza piezas Mecanizado manual:
manualmente — Caracteristicas de los materiales metdalicos mds usados en el
r@acﬁonando Ias' | automévil (fundicion, aceros, aleaciones de aluminio). Propiedades
tecnicas dfe medicion y tratamientos. El diagrama hierro-carbono. Conformado de
con los margenes de
tolerancia de las metales.
medidas dadas en — Objeto del limado.
croquis y planos. — Uso y tipos de limas atendiendo a su forma y a su picado.
Clasificacidn y aplicaciones. Grado de corte
o — Técnicas de limado. Limado manual y mecanico. Operaciones
= previas al limado manual. Control de superficies.
g — Corte de materiales con sierra de mano. El aserrado. Estructura
)

de la sierra de mano: La hoja y el arco.

— Hojas de sierra: caracteristicas, tipos, eleccion en funcion del
trabajo que se ha de realizar. Clasificacién y aplicaciones.

— Operaciones de aserrado. Operaciones previas al aserrado.
Técnicas de aserrado.

— El corte con tijera de chapa: tipos de tijeras.

— Procesos de corte con tijeras de chapa. Corte en linea rectay en
circulo.

— Maquinas herramientas.
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Rosca piezas exterior
e interiormente
ejecutando los
calculos 'y
operaciones
necesarias.

Técnicas de roscado:

— Objeto del taladrado. Definicién y tipos de taladros.

— Madquinas de taladrar. Fijas y portatiles. El portabrocas. Cono
Morse. Lubricacién en la operacién de taladrado. Accesorios.

— Pardmetros que es preciso tener en cuenta en funcién del
material que se pretende taladrar. Material de la broca. Velocidad
de corte.

— Brocas, tipos y partes que las constituyen. Definicién. Afilado de
las brocas.

— Proceso de taladrado.

— El avellanado. Funcién y proceso de avellanado. Fresas de
avellanar. Tipos.

<
S — Clases de tornillos. Definicidn, clasificacion y partes de un
8 tornillo. Resistencia y par de apriete. Definicidn y tipos de tuercas.
—
] Arandelas.
— Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su
utilizacion. Caracteristicas de las roscas. Aplicacion.
— Sistemas de roscas.
— Normalizacién y representacién de roscas.
— Calculos para la ejecucién de roscas interiores y exteriores.
Calculo de varillas y didmetro de broca.
— Medicidn de roscas. Herramientas de medicién.
— Procesos de ejecucion de roscas. Herramientas para el roscado.
Técnica de roscado. Extraccion de esparragos. Repaso de roscas.
Reparacion con roscas insertadas, casquillos insertados y otros.
Realiza uniones de Uniones por soldadura blanda y otras:
elementos metalicos | — Equipos de soldar: soldadores y lamparillas.
mediante sol.de‘zdura — Materiales de aportacién. Aleaciones. Formas de comercializar
blanda describiendo . L
I el material de aportacion.
las tecnicas Desoxidantes més utilizados. Tipos de fundentes. Aplicacion d
. — xidantes m iliz LTi ndentes. Aplicacidon
.| utilizadas en cada esoxidantes mas utilizados. Tipos de fundentes. Aplicacién de
w | caso. desoxidantes. Formas de comercializarlos.
o — Preparacidon del metal base. Preparacién y limpieza de las piezas
(@] .
o |
= a unir.
— El estanado.

— Procesos de ejecuciéon de soldaduras.
— Soldadura eléctrica con electrodo revestido.
— Soldadura eléctrica con proteccion de gas.
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6. Unidades de competencia

Este mdédulo profesional es un modulo de soporte, contiene la formacién necesaria para
desempeiar las funciones de montaje y mantenimiento mediante operaciones de
mecanizado basico.

Las técnicas de mecanizado y unién asociadas a las funciones de montaje vy
mantenimiento incluye aspectos como:

— La interpretacién de planos y croquis.

— Las caracteristicas y tratamientos de materiales.

— La ejecucién de mecanizado.

— La aplicacién de las técnicas correspondientes.

Las actividades profesionales asociadas a esta funcion se aplican en:

— El desmontaje y montaje de elementos amovibles y accesorios.

— En todos aquellos procesos en los que interviene la interpretacidn de planos y croquis.

— En los procesos de medicion de elementos y sustituciones parciales en las que se
realice el trazado para el corte.

La formacién del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales b), y d), del ciclo
formativo y la competencia a) del titulo.

Las lineas de actuacién en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar los
objetivos del mddulo versardn sobre:

— La elaboracién de planos y croquis aplicando la simbologia y normalizacién de la
representacioén grafica.

— La aplicacién de las técnicas de metrologia en los procesos de medicidn utilizando los
equipos de medida adecuados a cada caso.

— La mecanizacién manual y el trazado para la obtencidn de piezas, ajustes y secciones de
elementos.

— El montaje y desmontaje de elementos atornillados.
— La ejecucidn de roscados en los procesos de desmontaje y montaje.

— La ejecucidn de uniones mediante soldadura blanda.
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COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES RELACIONADAS CON EL
MODULO.

Las competencias profesionales, personales y sociales del titulo relacionadas con este
modulo son las que se indican a continuacion marcadas con X:

Tabla 1

COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES

a) Seleccionar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica incluida | X
en manuales y catalogos.

b) Localizar averias en los sistemas mecanicos, hidraulicos, neumaticos y eléctricos-
electrénicos, del vehiculo, utilizando los instrumentos y equipos de diagndstico
pertinentes.

c) Reparar el motor térmico y sus sistemas auxiliares utilizando las técnicas de
reparacion prescritas por los fabricantes.

d) Reparar conjuntos, subconjuntos y elementos de los sistemas eléctricos-electrénicos
del vehiculo utilizando las técnicas de reparacion prescritas por los fabricantes.

e) Sustituir y ajustar elementos de los sistemas de suspensién y direccion.

f) Reparar los sistemas de transmisidon de fuerzas y frenado aplicando las técnicas de
reparacion prescritas por los fabricantes.

g) Verificar los resultados de sus intervenciones comparandolos con los estandares de
calidad establecidos.

h) Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccidn ambiental,
de acuerdo con lo establecido por normativa.

i) Cumplir con los objetivos de la empresa, colaborando con el equipo de trabajo y
actuando con los principios de responsabilidad y tolerancia.
j) Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas vy

procedimientos establecidos, definidos dentro del dmbito de su competencia.

k) Adaptarse a diferentes puestos de trabajo y a las nuevas situaciones laborales
originadas por cambios tecnoldgicos y organizativos en los procesos productivos.

) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de las relaciones
laborales, de acuerdo con lo establecido en la legislacién vigente.

m) | Crear y gestionar una pequefia empresa, realizando un estudio de viabilidad de
productos, de planificacidon de la produccion y de comercializacién.

n) Gestionar su carrera profesional, analizando las oportunidades de empleo,
autoempleo y de aprendizaje.

) Participar de forma activa en la vida econdmica, social y cultural, con una actitud
critica y de responsabilidad.
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OJETIVOS GENERALES DEL CICLO FORMATIVO.

Los objetivos generales de ciclo formativo relacionados con este mddulo son los indicados
a continuacién marcados con una X:

Tabla 4:

OJETIVOS GENERALES DEL CICLO.

a) Interpretar la informacién, y en general todo el lenguaje simbdlico, asociado a las
operaciones de mantenimiento y reparacién en el drea de electromecdnica para
seleccionar el proceso de reparacion.

b) Seleccionar las maquinas, utiles y herramientas y medios de seguridad necesarios para | X
efectuar los procesos de mantenimiento en el area de electromecanica.

c) Manejar instrumentos y equipos de medida y control, explicando su funcionamiento y
conectdndolos adecuadamente para localizar averias.

d) Realizar los croquis y los cdlculos necesarios para efectuar operaciones de
mantenimiento.

e) Analizar la informacién suministrada por los equipos de diagnosis, comparandola con | X

las especificaciones dadas por el fabricante para determinar el proceso de
mantenimiento y reparacion.

f) Aplicar las técnicas de operacion y utilizar los métodos adecuados para reparar los
motores térmicos y sus sistemas auxiliares.

g) Aplicar las leyes mas relevantes de la electricidad en el calculo y definicién de circuitos
eléctrico-electrdnicos de vehiculos para proceder a su reparacién y montaje.

h) Relacionar los elementos que constituyen los trenes de rodaje, frenos, direccién y

suspension con la funcidn que cumplen dentro del conjunto, para efectuar su
mantenimiento y reparacion.

i) Aplicar las técnicas y métodos de operacidon pertinentes en el desmontaje, montaje y
sustitucion de elementos mecanicos, neumaticos, hidraulicos y eléctrico-electrénicos de
los sistemas del vehiculo para proceder a su mantenimiento y reparacion.

j) Analizar el funcionamiento de las centralitas electrénicas y la informaciéon que
suministran, efectuando la recarga, extracciéon de datos y reseteado de las mismas para
obtener informacidn necesaria en el mantenimiento.

k) Realizar medidas, comparando los resultados con los valores de los parametros de
referencia para verificar los resultados de sus intervenciones.
) Analizar y describir los procedimientos de prevencién de riesgos laborales vy

medioambientales, sefialando las acciones a realizar en los casos definidos para actuar
de acuerdo con las normas estandarizadas.

m) Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo, identificando su
aportacion al proceso global para conseguir los objetivos de la produccidn.

n) Identificar y valorar las oportunidades de aprendizaje y empleo, analizando las ofertas
y demandas del mercado laboral para gestionar su carrera profesional.
f) Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, analizando el

marco legal que regula las condiciones sociales y laborales para participar como
ciudadano democratico.

o) Reconocer las oportunidades de negocio, identificando y analizando demandas del
mercado para crear y gestionar una pequefia empresa.
p) Reconocer y valorar contingencias, determinando las causas que las provocan vy

describiendo las acciones correctoras para resolver las incidencias asociadas a su
actividad profesional.
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bloques del 1 al 5.

7. Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

Los resultados de aprendizaje se organizan, al igual que los contenidos y englobandolos, en

Tabla 5
B RESULTADOS DE CRITERIOS DE EVALUACION
APRENDIZAJE
Dibuja croquis de a) Se han representado a mano alzada vistas de piezas.
piezas interpretando | b) Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del
la simbologia croquis, determinando la informacidn contenida en este.
- especificay c¢) Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.
u aplicando los d) Se han reflejado las cotas.
@ | convencionalismos e) Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en
g de representacion la realizacién del croquis.
correspondientes. f) Se ha realizado el croquis con orden y limpieza.
g) Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con
las obtenidas en el proceso de medicion de piezas, elementos o
transformaciones a realizar.
Traza piezas parasu | a) Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre,
posterior palmer, comparadores, transportadores, goniometros) y se ha
mecanizado, realizado el calado y puesta a cero de los mismos en los casos
relacionando las necesarios.
especificaciones de b) Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de
croquis y planos con | medida relacionandolos con las medidas a efectuar.
la precision de los c¢) Se han descrito los sistemas de medicion métrico y anglosajén y
equipos de medida. | se han interpretado los conceptos de nonio y apreciacion.
: d) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y
=) planos para efectuar la medicion y trazado.
Cg’ e) Se han realizado célculo de conversion de medidas entre el
] sistema métrico decimal y anglosajon.

f) Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad
con el instrumento adecuado y la precision exigida.

g) Se han seleccionado los Utiles necesarios para realizar el trazado
de las piezas y se ha efectuado su preparacion.

h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la
realizacion de la pieza.

i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con
las dadas en croquis y planos.
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BLOQUE 3

Mecaniza piezas
manualmente
relacionando las
técnicas de medicion
con los margenes de
tolerancia de las
medidas dadas en
croquis y planos.

a) Se han explicado las caracteristicas de los materiales metalicos
mas usados en el automovil, como fundicidn, aceros, y aleaciones
de aluminio entre otros.

b) Se han identificado las herramientas necesarias para el
mecanizado.

c¢) Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su
picado y a su forma teniendo en cuenta el trabajo que van a
realizar.

d) Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el
material a cortar.

e) Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso
realizar.

f) Se ha relacionado las distintas herramientas de corte con
desprendimiento de viruta con los materiales, acabados y formas
deseadas.

g) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y
planos para ejecutar la pieza.

h) Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza
aplicando las técnicas correspondientes (limado, corte, entre
otros).

i) Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando
estas en funcion de los cortes.

j) Se han respetado los criterios de calidad requeridos.

BLOQUE 4

Rosca piezas exterior
e interiormente
ejecutando los
calculos 'y
operaciones
necesarias.

a) Se ha descrito el proceso de taladrado y los parametros a ajustar
en las maquinas segun el material que se ha de taladrar.

b) Se ha calculado la velocidad de la broca en funcién del material
que se ha de taladrar y del didmetro del taladro.

c¢) Se ha calculado el diametro del taladro para efectuar roscados
interiores de piezas.

d) Se han ajustado los parametros de funcionamiento de las
magquinas taladradoras.

e) Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha
efectuado la lubricacién adecuada.

f) Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el
elemento a embutir en él.

g) Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los célculos
efectuados para la realizacidn del tornillo.

h) Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de
roscado interior y exterior y se ha efectuado la lubricacion
correspondiente.

i) Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados
asi como su paso son las estipuladas.

j) Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.
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Realiza uniones de
elementos metalicos
mediante soldadura
blanda describiendo
las técnicas
utilizadas en cada
caso.

BLOQUE 5

a) Se han descrito las caracteristicas y propiedades de la soldadura
blanda.

b) Se ha realizado la preparacién de la zona de unién y se han
eliminado los residuos existentes.

c¢) Se ha seleccionado el material de aportacion en funcion del
material base y la unién que es preciso efectuar.

d) Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a
la unidn que se pretende efectuar.

e) Se han seleccionado los medios de soldeo segun la soldadura
que se desea efectuar.

f) Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas
respetando los criterios de seguridad.

g) Se ha efectuado la unién y rellenado de elementos
comprobando que reune las caracteristicas de resistencia 'y
homogeneidad requeridas.

8. Procedimientos e instrumentos de evaluacion.

La forma de evaluar estara en estrecha conexién con el grado de cumplimiento de los

objetivos fijados a priori, y su proyeccién sobre la capacidad intelectual del alumno. Tendrd

un caracter de proceso evaluadora integral sistematico gradual y continuo, donde se valorara

los cambios producidos en el alumno, la eficacia de las técnicas empleadas, la capacidad de

resolucion, etc.

La forma de evaluar es un juicio de valor, sobre los datos previamente obtenidos en

el desarrollo de la programacion educativa.

La evaluacién se realizara tomando como referencia los resultados de aprendizaje y

los criterios de evaluacion del mddulo profesional, asi como los objetivos generales vy

capacidades del ciclo formativo.

Tabla 10 y 11. Relacion de las unidades de trabajo con los bloques de contenidos, resultados de aprendizaje y

criterios de evaluacion.

BLOQUE 1 BLOQUE 2 BLOQUE 3 BLOQUE 4 BLOQUE 5 UNIDADES DE TRABAJO T
Horas
- - - - - UT 0. Presentacion del médulo. 4
Conocimientos previos bdsicos.
X UT 1. Dibujo técnico basico. 20
- Croquizado.
X X UT 2. Metrologia. Magnitudes, 12
B B aparatos y utiles, trazdo y corte.
X X UT 3. Taladrado y roscado. 13
X X X UT 4. Técnicas de mecanizado 1. 25
- - Limado, aserrado, taladrado y
roscado.
X X X UT 5. Técnicas de mecanizado 2. 25
- - Limado, aserrado, taladrado y
roscado.
X UT 6. Soldadura blanda y eléctrica. 10
HORAS TOTALES 109
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TABLA 11

EVA

UNIDADES DE
TRABAJO

RA

CRITERIOS DE EVALUACION.

20—-—0r>PCr><m

33,33%

Unidad de trabajo n2
1:

Dibujo técnico
basico. Croquizado:
20 h.

50%

45%

b) Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del
croquis, determinando la informacion contenida en este.

c) Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.

e) Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la
realizacion del croquis.

55%

a) Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

d) Se han reflejado las cotas.

f) Se ha realizado el croquis con orden y limpieza.

g) Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las
obtenidas en el proceso de medicidn de piezas, elementos o
transformaciones a realizar.

Unidad de trabajo
n22:

. Magnitudes y
unidades. Metrologia,
aparatos y utiles,
trazado y corte: 12h.

50%

45%

a) Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer,
comparadores, transportadores, goniémetros) y se ha realizado el
calado y puesta a cero de estos en los casos necesarios.

b) Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de medida
relaciondndolos con las medidas a efectuar.

c) Se han descrito los sistemas de medicién métrico y anglosajon y se
han interpretado los conceptos de nonio y apreciacion.

d) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos
para efectuar la medicion y trazado.

e) Se han realizado célculo de conversidén de medidas entre el sistema
métrico decimal y anglosajon.

44%

f) Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con
el instrumento adecuado y la precisidn exigida.

g) Se han seleccionado los Utiles necesarios para realizar el trazado de
las piezas y se ha efectuado su preparacién.

h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la
realizacion de la pieza.

i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las
dadas en croquis y planos.

11%

i) Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando estas en
funcién de los cortes.

EVA

UNIDADES DE
TRABAJO

RA

CRITERIOS DE EVALUACION

N
1}

20—-—0r>»Cr><m

Unidad de trabajo n?
3:

Taladrado y roscado
13h.

50%

45%

a) Se ha descrito el proceso de taladrado y los parametros a ajustar en
las maquinas segun el material que se ha de taladrar.

b) Se ha calculado la velocidad de la broca en funcién del material que se
ha de taladrar y del didametro del taladro.

c) Se ha calculado el didametro del taladro para efectuar roscados
interiores de piezas.

d) Se han ajustado los parametros de funcionamiento de las maquinas
taladradoras.

g) Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los célculos
efectuados para la realizacién del tornillo.

15,7%

h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la
realizacion de la pieza.

i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las
dadas en croquis y planos.

39,3%

e) Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha
efectuado la lubricacién adecuada.

f) Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el
elemento a embutir en él.

h) Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado
interior y exterior y se ha efectuado la lubricacién correspondiente.

i) Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados, asi
como su paso son las estipuladas.

j) Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.
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33,33%

Unidad de trabajo
n24:

Técnicas de
mecanizado 1.
Limado, aserrado,
taladradoy
roscado.: 25h

50%

45%

a) Se han explicado las caracteristicas de los materiales metalicos mas
usados en el automavil, como fundicion, aceros, y aleaciones de
aluminio entre otros.

b) Se han identificado las herramientas necesarias para el mecanizado.
c) Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y
a su forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar.

d) Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material
a cortar.

e) Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso
realizar.

f) Se ha relacionado las distintas herramientas de corte con
desprendimiento de viruta con los materiales, acabados y formas
deseadas.

g) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos
para ejecutar la pieza.

2
13,75%

h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la
realizacién de la pieza.

i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las
dadas en croquis y planos.

3
13,75%

h) Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando
las técnicas correspondientes (limado, corte, entre otros).
j) Se han respetado los criterios de calidad requeridos.

4

27,5%

e) Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha
efectuado la lubricacién adecuada.

h) Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado
interior y exterior y se ha efectuado la lubricacién correspondiente.

i) Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados, asi
como su paso son las estipuladas.

j) Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

EVA

UNIDADES DE
TRABAJO

RA

CRITERIOS DE EVALUACION

20—0r>PCr><m

33,33%

Unidad de trabajo
n25:

Técnicas de
mecanizado 2.
Limado, aserrado,
taladradoy
roscado: 25h

50%

45%

a) Se han explicado las caracteristicas de los materiales metalicos mas
usados en el automdvil, como fundicion, aceros, y aleaciones de aluminio
entre otros.

b) Se han identificado las herramientas necesarias para el mecanizado.
c) Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y
a su forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar.

d) Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material
a cortar.

e) Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso
realizar.

f) Se ha relacionado las distintas herramientas de corte con
desprendimiento de viruta con los materiales, acabados y formas
deseadas.

g) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos
para ejecutar la pieza.

2
13,75%

h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la
realizacidn de la pieza.

i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las
dadas en croquis y planos.

3
13,75%

h) Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando
las técnicas correspondientes (limado, corte, entre otros).
j) Se han respetado los criterios de calidad requeridos.
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4 e) Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha
efectuado la lubricacién adecuada.

f) Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el
27,5% | elemento a embutir en él.

h) Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado
interior y exterior y se ha efectuado la lubricacién correspondiente.
i) Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados asi
como su paso son las estipuladas.

j) Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

5 a) Se han descrito las caracteristicas y propiedades de la soldadura
Unidad de trabajo blanda.
ne6: 45% c) Se ha seleccionado el material de aportacion en funcion del material
base y la unién que es preciso efectuar.
Soldadura blanda d) Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a la
y eléctrica: 10h union que se pretende efectuar.

e) Se han seleccionado los medios de soldeo segln la soldadura que se
desea efectuar.

5 b) Se ha realizado la preparacion de la zona de unién y se han eliminado
los residuos existentes.

f) Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas respetando
55% los criterios de seguridad.

g) Se ha efectuado la unién y rellenado de elementos comprobando que
reune las caracteristicas de resistencia y homogeneidad requeridas.

50%

Ha de evaluarse tanto los aprendizajes de los alumnos como los procesos de
ensefianza y la propia practica docente en relacién con el logro de los objetivos generales del

ciclo formativo.

La evaluacién del alumno sera continua.

El alumno perdera el derecho a la evaluacion continua si sus faltas de asistencia
injustificadas llegan o superan al 10% del total de las horas del médulo, sin perder el

derecho a ser evaluado en junio de todo el médulo.

Desde el inicio del curso escolar, cuando el alumno acumule un nimero de faltas de
asistencia injustificadas igual o superior al 20% de las horas de formacién en el centro
educativo que correspondan al total de los médulos en que el alumno se halle matriculado,
se anulara la matricula de oficio segun ORDEN de 20 de junio de 2012, modificada

posteriormente por ORDEN de 5 de agosto de 2015

Durante el proceso de ensefianza-aprendizaje se realizaran una serie de actividades de
evaluacion que se registran para darle “entidad”, transformandolas en datos que se puedan
analizar y de los que se puedan extraer conclusiones y que a su vez puedan ser compartidas con el
equipo educativo.

Se puede hablar de dos tipos de documentos segun su finalidad y el tipo de informacion que
contengan:

1 Documentos destinados al registro de la informacién obtenida en el proceso de
evaluacion. Este es el cuaderno del profesor, constituido por varias partes y que permite la
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anotacion de lo que sucede cada dia asi como de las calificaciones obtenidas por el alumno a lo
largo del desarrollo del mdédulo:

- Faltas y retrasos de asistencia.

|ll

- Aspectos relacionados con el “saber” del alumno.

- Aspectos relacionados con el “saber hacer”

- Aspectos relacionados con el “saber estar”
Para la toma de datos de calificacion se realizaran las siguientes actividades de evaluacion:
E1: Controles escritos sobre contenidos tedricos y ejercicios que los fundamentan.
E2: Realizacion de ejercicios en la libreta de aula del alumno.

E3: Controles practicos o supuestos practicos. E1 y E3 se podran realizar de manera conjunta con
el tedrico o por separado

E4: Memoria de la prdctica en el cuadernillo de practicas.

E5: Seguimiento de la evolucion del alumno durante el proceso ensefianza-aprendizaje en los
aspectos antes mencionados.

Estas actividades se describen en el siguiente punto “9 Criterios de calificaciéon”

2 Documentos destinados a la transmision de la informacion obtenida en el proceso de
evaluacion:

- Boletines de notas

- ResUmenes estadisticos de datos como calificaciones y faltas de asistencia.
- Actas de sesiones de evaluacién y datos para estas sesiones.

- Memorias del departamento relacionadas con las programaciones.

9. Criterios de calificacion

Las calificaciones serdn reflejo del analisis de los datos obtenidos en el proceso de
formacién del alumno durante el desarrollo de las actividades de ensehanza-aprendizaje y
de evaluacion de las Unidades de Trabajo que integran la Programacion del modulo.

De los criterios de evaluacion de cada uno de los resultados de aprendizaje
ponderados incluidos en cada unidad de trabajo se derivan los contenidos tedricos y
practicos que se evaltan y califican, teniendo como referencia final los criterios de
evaluacion mencionados, Tabla 11.

En convocatoria ordinaria

- E1.- De cada tema o temas que componen la unidad de trabajo, se realizard uno o varios
controles escritos, dependiendo de la extension de los mismos. Obtendremos la nota de los
contenidos tedricos, (nota A), de la media de estos controles. Este tipo de control constara de
una o dos partes, esto dependera de si el tema o temas de que se trate contiene ejercicios de
calculo, dibujo, croquizado o medicién u otros:
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1° Parte: Control tipo test o de preguntas de respuesta corta sobre contenidos
tedricos, con un valor de hasta 6 puntos. Si solo se realiza esta parte su valor sera de hasta 10
puntos, que sera el valor maximo de la prueba en este caso, nota A.

2° Parte: Control de ejercicios de cdlculo de parametros, dibujo, croquizado o
medicién u otros, con un valor de hasta 4 puntos. Esta parte solo se realizard cuando en los
contenidos se incluyan este tipo de ejercicios.

La suma de los dos resultados, en los casos que se realicen las dos partes, nos dara el
valor total de la prueba, hasta un maximo de 10 puntos, nota A. La media de las notas A de
las UT de cada evaluacion ponderan con un 45% en la nota de la evaluacion.

- E2. Se plantearan cuestionarios y ejercicios a los alumnos, que en unos casos se
realizaran en el aula y en otros deberan realizar por su cuenta. En el caso de que el alumno,
de manera reiterada y cuando se solicite por parte del profesor, no realice este trabajo,
repercutird de manera negativa, -1 punto en la calificacién de la nota A en la evaluacidn
antes de ser ponderada.

- E3. También se realizardn controles practicos o supuestos practicos en cada unidad de
trabajo, que se podran realizar de manera conjunta con el tedrico o por separado, nota “B”
se valorara con hasta un maximo de 10 puntos.

Dependiendo de la UT de que se trate podra versar sobre aspectos como:

- Dibujo técnico y croquizado. Vista de piezas y perspectivas, croquis de piezas, acotado
etc.

. Identificacién de mecanismos, maquinas y elementos, aparatos, utiles y herramientas.

. Identificacién de medidas en aparatos de medida representados de manera grafica.

. Procesos de trazado, limado, aserrado, corte, roscado, soldeo.

. Riesgos en el taller de electromecanica, las medidas de proteccidn colectivas y EPIS a
emplear y las medidas de proteccion medioambiental.

En las unidades de trabajo que conlleven el trazado y mecanizado de piezas en el taller, su
valoracion, en la que se tendra en cuenta el nivel de acabado y precision en la realizacion de
las operaciones de mecanizado, también computarda como nota B hasta un maximo de 10
puntos. Si el mecanizado no se realiza o no es entregado por el alumno para ser evaluado, su
valoracion serd de 0.

La media de las notas B de las UT impartidas en la evaluacién pondera con un 55% en la
nota de esta.

- E4.- .- En las unidades de trabajo donde se desarrollen practicas de mecanizado en el
taller, el profesor planteara la realizacién, sobre papel, de la planificacion y croquizado de los
ejercicios prdcticos o tareas de mecanizado que se encarguen y que deberan aportar los
alumnos en el tiempo prescrito y tenerlas a mano, en portafolios, en todo momento mientras
se realicen dichas tareas, debidamente cumplimentadas con:

. Buena presentacion, ordenada, clara y con limpieza.

. Nivel técnico en las descripciones, tanto las que se realizan de manera escrita como en
las que se emplean simbolos, esquemas, croquis, graficos, dibujo de secciones y perfiles, ...
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El incumplimiento reiterado de esta premisa por parte del alumno, repercutird de manera
negativa sobre la media de la nota B antes de ser ponderada en la evaluacién , restando 2
puntos a esta nota.

E5.- Un seguimiento del trabajo diario pondra de manifiesto la evolucion en los aspectos
gue se mencionan a continuacion. El no cumplimiento reiterado de alguno de estos aspectos,
se contabilizara como negativo. Cada negativo resta -0,25 puntos a la nota de la evaluacion.
Se computard como nota “C”. El buen hacer se recompensara con positivos +0,25.

Aspectos practicos:

- Usa la ropa de trabajo y herramienta personal adecuada.

- Afronta el proceso de trabajo de forma ordenada segun instrucciones.
- Aplica buenos habitos de limpieza y orden en el trabajo.

- Uso adecuado del material y la herramienta.

- Sigue las normas estipuladas. Puntualidad.

- Utiliza cuidadosamente los aparatos y maquinaria.

- Recoge y revisa la herramienta y equipos al finalizar las tareas.

- Busca y recopila la informacion de manera auténoma.

- Realiza las tareas sin distraerse ni distraer a los demas.

Considerando que A es la nota media de las notas A de las UT y las notas B la media de las
notas B de las UT por evaluacion, la media ponderada se obtiene; 45% de A + 55% de B + C.
El resultado sera la nota de la evaluacién.

Para realizar la media ponderada es imprescindible, que tanto la nota media de los
contenidos tedricos, notas A, como la de los contenidos prdcticos, notas B, sea cinco o
superior, en caso contrario la evaluacidn se considerard suspensa.

La nota de la 12 evaluacion sera la nota media de las unidades de trabajo que se han
impartido en el periodo.

Si la calificacion de la evaluacion es igual o superior a 5 sobre 10 el alumno resultara
aprobado, y suspenso si es inferior. Las suspensas se podran recuperar en junio.

De igual forma, se procede en las demds evaluaciones.
La nota final del médulo sera la media de las evaluaciones, siendo la férmula:
NOTAFINAL= 1°EVAL+2°EVAL+ 3°9EVAL/3

Para hacer esta media, las notas de las evaluaciones deben de ser 5 o superior en caso
contrario el alumno se considerara suspenso y debera recuperar la evaluacion o evaluaciones
suspensas en junio.

RECUPERACION DE LOS ALUMNOS QUE NO SUPERARON LA EVALUACION.
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El.- Se realizard un control tedrico de las unidades de trabajo de la evaluacién. Este tipo
de control constard de una o dos partes, esto dependerd de si el tema o temas de que se
trate contiene ejercicios de célculo, dibujo, croquizado o medicién u otros:

1° Parte: Control tipo test o de preguntas de respuesta corta sobre contenidos
tedricos, con un valor de hasta 6 puntos. Si solo se realiza esta parte su valor sera de hasta 10
puntos, que serd el valor maximo de la prueba en este caso, nota A.

2° Parte: Control de ejercicios de calculo de parametros, dibujo, croquizado o
medicién u otros, con un valor de hasta 4 puntos. Esta parte solo se realizard cuando en los
contenidos se incluyan este tipo de ejercicios.

La suma de los dos resultados, en los casos que se realicen las dos partes, nos dara el
valor total de la prueba, hasta un maximo de 10 puntos, nota A, que pondera con un 45% en
la nota de la evaluacion.

E2.- Entrega, el dia del examen, de los ejercicios que se plantearon durante la evaluacion
o evaluaciones. La no aportacidon de los ejercicios por parte del alumno resta 1 punto a la
nota A.

- E3. Control practico o supuesto practico, que se podran realizar de manera conjunta con
el tedrico o por separado, nota “B”, se valorara con hasta un maximo de 10 puntos.

Dependiendo de la evaluacidn de que se trate podra versar sobre aspectos como:

- Dibujo técnico y croquizado. Vista de piezas y perspectivas, croquis de piezas, acotado
etc.

. Identificacién de mecanismos, maquinas y elementos, aparatos, Utiles y herramientas.

. Identificacién de medidas en aparatos de medida representados de manera grafica.

. Procesos de trazado, limado, aserrado, corte, roscado, soldeo.

. Riesgos en el taller de electromecanica, las medidas de proteccidn colectivas y EPIS a
emplear y las medidas de proteccidn medioambiental.

En las evaluaciones donde se hallan impartido unidades de trabajo que conlleven el
trazado y mecanizado de piezas en el taller, se dard oportunidad al alumno para poder
realizar, si es el caso, el acabado o terminacién de una practica de recuperacion, si es que en
su dia no entrego la prdctica para su valoracion, en la que se tendra en cuenta el nivel de
acabado y precisidn en la realizacién de las operaciones de mecanizado, también computard
como nota B, hasta un maximo de 10 puntos. Si el mecanizado no se realiza o no es
entregado por el alumno para ser evaluado, su valoracién sera de O.

La media de las dos notas B, de la evaluacion pondera con un 55% en la nota de esta.

E4.- Entrega de la planificacion y croquis de los mecanizados realizados en la evaluacion, si
es el caso. La no aportacién de los mismos por parte del alumno resta 2 puntos a la nota B

La nota de la evaluacion o evaluaciones sera: 45% de A + 55%B.

Para realizar la media ponderada es imprescindible, que tanto la nota A, como la de los
contenidos practicos, notas B, sea cinco o superior, en caso contrario la evaluacion se
considerard suspensa.

Convocatoria ordinaria para alumnado con pérdida de evaluacion continua.
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La pérdida de evaluacién continua implica que el alumno tendra que evaluarse de
todos los contenidos del médulo al finalizar este, habiendo tenido que realizar todas
las actividades de ensefianza aprendizaje de manera normal y las de evaluacién al
final.

Las actividades finales de evaluacion consistiran:

E1l. Examen parte tedrica. La primera parte consistente en un test o un control
de respuestas cortas de alrededor de 100 con un valor de hasta 6 puntos. La
segunda parte sobre problemas y ejercicios, entre 10y 15, de cdlculo de
parametros, magnitudes y unidades de medida, dibujo, acotacién y otros, con
un valor de hasta 4 puntos.
La suma de estos dos valores nos dard hasta un maximo de 10 puntos que pondera
con un 45% en la nota de evaluacién, nota A.

E2. Entrega de todos los ejercicios planteados resueltos en la libreta, donde se
pedira:
. Orden, limpieza, claridad.

. Todas las actividades y ejercicios resueltos con la estructura de resolucién
correctas.

. Todas las actividades y ejercicios resueltos correctamente y con resultados
correctos.

La no aportacién de los ejercicios por parte del alumno resta 1 punto a la nota A.

E3. Control practico o supuesto practico, que se podran realizar de manera conjunta con
el tedrico o por separado, nota “B”, se valorara con hasta un maximo de 10 puntos.

Dependiendo de la evaluacidn de que se trate podra versar sobre aspectos como:

- Dibujo técnico y croquizado. Vista de piezas y perspectivas, croquis de piezas, acotado
etc.

. Identificacién de mecanismos, maquinas y elementos, aparatos, Utiles y herramientas.

. Identificacién de medidas en aparatos de medida representados de manera grafica.

. Procesos de trazado, limado, aserrado, corte, roscado, soldeo.

. Riesgos en el taller de electromecanica, las medidas de proteccidn colectivas y EPIS a
emplear y las medidas de proteccion medioambiental.

En las evaluaciones donde se hallan impartido unidades de trabajo que conlleven el
trazado y mecanizado de piezas en el taller, se dara oportunidad al alumno para poder
realizar, si es el caso, el acabado o terminacién de una prdctica de recuperacién, si es que en
su dia no entrego la practica para su valoraciéon, en la que se tendra en cuenta el nivel de
acabado y precisidn en la realizacion de las operaciones de mecanizado, también computard
como nota B, hasta un maximo de 10 puntos. Si el mecanizado no se realiza o no es
entregado por el alumno para ser evaluado, su valoracién sera de 0.

La media de las dos notas B, pondera con un 55% en la nota de evaluacion.
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E4. Entrega de la planificacidn y croquis de los mecanizados realizados durante el curso.
La no aportacidn de los mismos por parte del alumno resta 2 puntos a la nota B

La nota de la evaluacion sera: 45% de A + 55%B.

Para realizar la media ponderada es imprescindible, que tanto la nota A, como la de los
contenidos practicos, notas B, sea cinco o superior, en caso contrario la evaluacion se
considerard suspensa y se convocard al alumno para la extraordinaria de junio.

No presentarse implicaria igualmente el médulo suspenso y presentarse en junio.
Recuperacion en convocatoria extraordinaria tras el periodo estival.

Para aprobar el médulo en la evaluacién extraordinaria de septiembre debera
presentarse en la fecha establecida y superar una prueba tedrico-practica de todo el
madulo. Las actividades de evaluacion seran la Ely E3.

E1l. Examen parte tedrica. La primera parte consistente en un test o un control de
respuestas cortas de alrededor de 100 con un valor de hasta 6 puntos. La segunda
parte sobre problemas y ejercicios, entre 10 y 15, de cdlculo de parametros,
magnitudes y unidades de medida, dibujo, acotacién y otros, con un valor de hasta 4
puntos.

La suma de estos dos valores nos dard hasta un maximo de 10 puntos que pondera
con un 45% en la nota de evaluacién, nota A.

E3. Control practico o supuesto practico, se realizara de manera conjunta con el tedrico,
nota “B”, se valorara con hasta un maximo de 10 puntos.

Dependiendo de la evaluacidn de que se trate podra versar sobre aspectos como:

- Dibujo técnico y croquizado. Vista de piezas y perspectivas, croquis de piezas, acotado
etc.

. Identificacién de mecanismos, maquinas y elementos, aparatos, Utiles y herramientas.

. Identificacién de medidas en aparatos de medida representados de manera grafica.

. Procesos de trazado, limado, aserrado, corte, roscado, soldeo.

. Riesgos en el taller de electromecanica, las medidas de proteccidn colectivas y EPIS a
emplear y las medidas de proteccion medioambiental.

La nota B pondera con un 55% en la nota de evaluacion.

La nota final del mddulo se obtiene sumando el 45% de A + 55% de B.

El alumno se considerard aprobado si el resultado de la suma es 5 o superior y
suspenso si es inferior.

10. Metodologia.

Los métodos didacticos deben ser dinamicos, activos y facilitadores de aprender a
razonar, pensar y ser agente del propio aprendizaje.
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Aplicando una metodologia activa y participativa que favorezca la intervencién del
alumno en su propio aprendizaje.

La practica docente demuestra que la aplicacion de una metodologia diversa, (expositiva
en ocasiones, de estudio independiente, de discusion, de indagacion), es la mejor forma de
responder a todas las dificultades que se presentan en el proceso de ensefianza-aprendizaje.

Principios metodoldgicos

Los principios metodolégicos involucrados son los siguientes:

e Fomentar un aprendizaje practico ajustado a las necesidades del alumno.

e Fomentar un aprendizaje progresivo, partiendo de lo que se domina hasta alcanzar las
competencias definidas en los objetivos como resultados de aprendizaje.

e Potenciar un aprendizaje variado, mediante la utilizacién de diferentes técnicas y recursos
y la diversificacién de actividades practicas.

e Desarrollar el proceso de aprendizaje de forma grupal, validando la acumulacién de
experiencias individuales y colectivas asi como los diferentes puntos de vista ante
determinados planteamientos.

Estrategias metodoldgicas.

Como estrategias metodoldgicas se plantean una serie de actividades por Unidad de
Trabajo, UT, que se pasan a describir de manera generica:

- A0.1 Bienvenida a los alumnos, el profesor asi como los alumnos se presentaran
personalmente. El profesor o profesora sugerira los aspectos que puedan resultar de interés
en la presentacién, siendo opcional el ofrecer una informacién u otra, pretendiendo que se
rompan barreras sociales y favorecer la comunicacion en el grupo.

- A0.2.- Presentacién del médulo, lo sitla en el ciclo y lo relaciona con los demas madulos.
Explicacién por parte del profesor, con ayuda de medios audio-visuales etc., de los
contenidos del médulo, los objetivos que se persiguen y las pautas de trabajo, normas, la
evaluacion y calificacién y de todos los aspectos importantes del curriculo.

- A0.3.- El profesor, lanzando preguntas, indagara sobre los conocimientos previos de los
alumnos para establecer puntos de partida y reforzar los aspectos mds flojos. Se reforzardn
con ejercicios que relacionen las magnitudes bdsicas, longitudes, superficies y unidades...etc.

- Al.- Relacién de transversalidad entre las UT del mdédulo. El profesor presenta la UT. Y
sitla la unidad en el médulo y la relaciona con el resto de las unidades que lo componen.

Recuerda las pautas de trabajo, normas de comportamiento, de seguridad, de evaluacién
y calificacién de la UT...

- A2.- Introduccidn sobre aspectos generales de croquizacién de piezas y dibujo técnico,
trazado de piezas, metrologia y medios, mecanizado manual, limado, aserrado, taladrado y
roscado, uniones por soldadura blanda y otras, normas de seguridad y medioambientales en
talleres de vehiculos automdviles, y sobre calculos basicos para el mecanizado.

- A3- Exposicion de contenidos tedricos y fundamentos fisicos, con ayuda de medios
audiovisuales, muestras fisicas, manuales y documentacién técnica de los procesos, técnicas,
medios y herramientas para el mecanizado basico.
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Planteamiento y realizacidn de debates, trabajos o exposiciones en el aula, siempre que la
disposicion de tiempo lo permita.

-A4.- Realizacion de ejercicios propuestos sobre croquizacidon, dibujo técnico,
metrologia y cdlculo de parametros para el mecanizado basico segun UT, y resolucion de
dudas.

- A5T.- Actividad transversal. Antes de comenzar las practicas en el taller, se analizaran los
riesgos inherentes a las actividades a realizar en este y las medidas de prevencion vy
proteccién ambiental destacando la necesidad de aplicarlas en todas las actividades propias
del taller.

- AG6.- Planificar el croquizado, trazado y/o mecanizado de piezas, segin UT.

- A7.- Realizacién de los procesos de Trazado y/o mecanizado de piezas segln
planificacién y croquizado, siguiendo en todo momento las normas expuestas en la actividad
AST.

- A8.- Realizacion de procesos de soldadura blanda y otras como la eléctrica con electrodo
revestido y soldadura eléctrica en atmdsfera protectora MIG-MAG segun planificacién vy
croquizado, siguiendo en todo momento las normas expuestas en la actividad A5T.

- A9.- Se disefaran dinamicas que involucren al alumno en la evaluacion del proceso de
ensefianza-aprendizaje y en su autoevaluacién, a través de la hoja de autoevaluacion del
alumno, que le invita a reflexionar sobre el nivel de competencia adquirida, fallos detectados
y propuesta de mejora.

Con todo esto se pretende estimular al alumno para que lleve a cabo una
participacidn activa en la clase formulando preguntas al profesor sobre las dudas surgidas, o
bien, intentando que reflexione con mas profundidad sobre las ideas claves de los
contenidos. Hay que procurar que sean los propios alumnos quienes saquen las conclusiones
del tema. No se les debe dar todo hecho. Hay que procurar que individualmente, unas
veces, y en grupos otras, tengan que buscar datos y mas informacidn en otras fuentes. Asi
mismo se debe dar cabida a toda iniciativa relacionada con el tema, que surja del propio
alumno.

Se debe resaltar también la importancia de realizar ejercicios globales tecnoldgicos-
practicos, ya que la experiencia demuestra, que de esta forma, los alumnos captan mucho
mejor la visidn global y real del proceso.

Se llevara a cabo la fijacidn de ideas, mediante una recapitulacidn clara y concisa que
sintetizara los aspectos mas importantes del tema.

Todo procedimiento didactico tendra su base en los principios de analisis, deduccién
y sintesis, que conduzca al alumno, una vez tratado el tema con profundidad a través de la
exposicién y realizacién de actividades y ejercicios de aprendizaje en el taller, a desarrollar el
juicio critico y valorativo del mismo.

11. Recursos didacticos y materiales curriculares

Los materiales y recursos a utilizar seran los siguientes:

Libro de texto, editorial Editex.
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Libreta de teoria y fichas de proyectos de mecanizado.

Biblioteca del departamento con documentacién, revistas y libros técnicos y otras
publicaciones.

Peliculas y videos. Presentaciones del profesor.

Canon proyector Ordenadores con internet

Recursos informaticos del aulay T.I.C.*

Herramienta personal del alumno y EPIs

Todos los elementos practicos del taller, aparatos, maquinas, utiles y herramientas.

*Las Tecnologias de la informacidn y la comunicacién, se integran como herramienta
de gran utilidad educativa y de pleno uso en procesos de comunicaciéon y gestién a
través de plataformas virtuales.

Encuentra igualmente su sitio en el aula para trabajar los contenidos con el apoyo
motivador que suponen los soportes informaticos y las redes de comunicacién e
informacion.

Es por tanto una herramienta potente, que como se ha comprobado, se encuentra en
esta programacion inmersa en la metodologia y en las actividades formativas
desempefando un papel importante en el proceso de enseflanza-aprendizaje.

ORGANIZACION DE ESPACIOS Y EQUIPAMIENTOS. AULA Y TALLER DE TRANSMISIONES.

- Se dispone de un aula polivalente que se utiliza aproximadamente el 50% del total
de las horas del mdédulo. Esta se equipa con el inmobiliario comun, un ordenador del
profesor y conexién a internet, un cafién proyector, TV, DVD, 15 ordenadores con
conexién a internet, disponibles para ser usados por otros grupos en momentos en los
gue este curso esté en el taller o realizando cualquier actividad fuera del aula, o
simplemente acordando con el profesor del grupo interesado el cambio de aula, siempre
que no haya programada por el curso titular de la clase con los recursos TIC una
actividad que los utilicé.

- Se dispone igualmente de un taller de mecanizado que se utiliza aproximadamente
un 50% del total de las horas del médulo para la realizacidn de las tareas practicas.

Se organiza para ser utilizados por 3 cursos distintos, 1° de electromecdnica GM, 19
de carroceria de GM y 1° de Automocidon GS, que suponen 3 médulos con distintas
cargas horarias, de tal manera que no coincidan dos cursos en el mismo espacio. Esto se
justifica si tenemos en cuenta que el equipamiento, que ya ocupa un espacio
importante, a su vez, en muchos casos conlleva un riesgo en su utilizacién, necesitando
un espacio minimo de seguridad para realizar ciertas practicas.

El taller de mecanizado esta equipado con:

Utiles, y herramientas en persiana de mural y varios armarios con maletines, Gtiles y
algunos accesorios.

1 Ordenador con conexion a internet en mesa del profesor.
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Equipos de medida y trazado.

Armario de herramientas.

Equipos de sierras manuales, Limas, machos de roscar y otros.
2 Bancos de trabajo de gran capacidad con tornillos de banco para 22 alumnos.
1 Electro afiladora- esmeriladora.

1 Taladradora de columna con equipamiento de brocas.

1 Marmol o mesa de control.

1 Torno paralelo

1 Sierra de corte automatica.

Equipos de soldadura eléctrica con electrodo revestido.
Equipos de soldadura eléctrica con atmdsfera protectora.

1 Equipo de soldadura autdgena.

Cabinas de soldeo e instalacion de extraccién de humos.

Una cizalla automatica

Suministro de aire comprimido. Otros.

BIBLIOGRAFIA.

- Real Decreto 453/2010, de 16 de abril, por el que se establece el titulo de Técnico en
Electromecanica de Vehiculos Automoviles y se fijan sus ensefianzas minimas (BOE del

viernes 21 de Mayo del 2010).

- Decreto 97/2011, de 3 de junio, por el que se establece el curriculo del ciclo formativo de
grado medio de Técnico en Electromecdnica de Vehiculos Automdviles en la Comunidad

Auténoma de Extremadura. (DOE 2011040110).

- Orden de 5 de agosto de 2015, de la Consejeria de Educacién y Empleo, por la que se
modifica la Orden de 20 de junio de 2012, por la que se regula la evaluacién, promocidn y
acreditacién académica del alumnado que cursa Ciclos Formativos de Formacion Profesional

del sistema educativo en modalidad presencial de la Comunidad Auténoma de Extremadura.

- Titulo: LA EVALUACION EN LA FORMACION PROFESIONAL
Edicidn: 1.2,marzo de 2011, Autores: Inés Araico Galdds y Victor Marijuan.

Administracion de la Comunidad Auténoma del Pais Vasco Departamento de Educacion,

Universidades e Investigacién
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- Titulo: Guia metodoldgica y anexos, Edicion: Abril 2010

Autor y edicidn: Instituto Vasco de cualificaciones y formacidn profesional KEI-IVAC.

12. Atencion a la diversidad del alumnado.

La condicién de universalidad de la Educaciéon en Espafia hace indispensable que se
atienda especificamente a cada miembro del alumnado. Partiendo del hecho de que cada
individuo es completamente distinto a cualquier otro, la diversidad no es la excepcidn, sino lo
habitual. Es cierto que existen unas generalidades mas o menos extendidas que nos permiten
programar el proceso de ensefianza-aprendizaje en sus primeros niveles de concrecion
curricular, pero ya la programacion de aula podria considerarse una medida de atencién a la
diversidad, puesto que esta enfocada a un grupo concreto, y llegado el caso tendremos que
prestar atencién individualizada a cada persona.

MEDIDAS ORDINARIAS:

Diferenciamos las medidas a aplicar en funciéon de las distintas necesidades especificas de
apoyo educativo:

e Capacidades personales de orden fisico:

-Se facilitara el acceso a todas las dependencias del centro: despachos, secretaria,
biblioteca, sala de profesores, servicios, mediante la eliminacién de barreras
arquitectdnicas, instalacion de ascensores o, en su defecto, ubicandolas en la primera
planta.

-Se facilitard el acceso a los recursos mediante la adaptacion de la documentacién y los
equipos informaticos

-Adaptacién de los procedimientos e instrumentos de evaluacién.

e Capacidades personales de orden cognitivo:
-No sera frecuente o en cualquier caso, no serd acentuado, el problema de conocimientos
previos en la Formacién Profesional por el filtro que suponen las pruebas de acceso y
titulaciones previas exigidas. En cualquier caso, esta situacion debera ser detectada en la
evaluacidn inicial y tenida en cuenta para la programacion de actividades de refuerzo,
tutorias personalizadas y recomendacidon de material adicional.

e Capacidades personales de orden sensorial:
-Se podran adaptar los recursos (documentaciéon en sistema Braille para invidentes,
aplicaciones de lupa en pantalla, herramientas de asistencia por voz para lectura de
documentos, dispositivos de entrada adaptados a situaciones particulares)
-Adaptacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacion.

e Incorporacién tardia al sistema educativo espafiol:

-Instalacion del software en la lengua materna cuando sea posible
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-Aportacién de listados basicos de vocabulario necesario para el seguimiento de la
materia

-Agrupamientos con otro alumnado que no presente problemas de idioma

-Adaptacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacion.

Necesidades de caracter compensatorio:

-Cuando el alumnado no pueda acceder en igualdad de condiciones a los medios
necesarios (ordenador en casa, conexién de banda ancha a Internet) por cuestiones
econdmicas, geograficas, etc. se podra plantear su acceso a los medios del centro fuera
del horario regular

-Asimismo, se pondra en conocimiento de cualesquiera otras Administraciones que
puedan resolver los problemas: Servicios Sociales, Fomento (subvenciones para nuevas
tecnologias en los hogares), Educacion (becas).

capacidades intelectuales:

-Para este alumnado se programardn actividades de ampliacién.

13. Programa de recuperacion para el alumnado que promocionen con

evaluacion negativa.

El alumno con el médulo pendiente, que promocione al segundo curso podra recuperarlo en

la evaluacién extraordinaria en el mes de Marzo.

Se realizaran las actividades de evaluacion relacionadas y se calificaran de la manera

siguiente:

O

E1l. Tres Pruebas tedrico-practicas, representativas de las tres evaluaciones, una a finales
de Octubre, otra a mediados de Diciembre, y otra a primeros de Marzo. La parte tedrica
constara a su vez de dos partes. La primera parte consistente en un test o un control de
respuestas cortas de alrededor de 30 o 40 preguntas con un valor de hasta 6 puntos. La
segunda parte sobre problemas y ejercicios de cdlculo de pardmetros, dibujo, croquizado
y otros, con un valor de hasta 4 puntos..La suma de estos dos valores nos dara hasta un
maximo de 10 puntos. La media de las pruebas tedricas se ponderan con un 45% en la
nota de evaluacién, nota A.

La parte practica versara sobre una seleccién de aspectos de dibujo, croquizado,

medicion, identificacién de aparatos, utiles herramienta, maquinas, procesos de trazado o/y

mecanizado, etc.,:

La valoracion de la parte practica nos podrd dar un resultado de hasta maximo de 10 puntos,

Pate B.

La media de las pruebas practicas se pondera con un 55% en la nota de evaluacién, nota B.

O

E2. Se propondran actividades y ejercicios a lo largo del curso, y hasta la fecha de la
evaluacion, que el alumno pueda realizar de manera auténoma unas veces y con la guia 'y
supervisién del profesor otras, en momentos acordados. Se entregaran para la
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constatacién de su realizacién al menos una semana antes al dia en que se propongan las
pruebas tedrico-practicas para asi poder resolver posibles dudas en la resolucién

La nota final del mdédulo se obtiene sumando las ponderaciones 45% de A + 55% de B.

El alumno aprobard el mddulo si la suma resultante es 5 o superior y suspenso si es inferior.

14. Medidas complementarias para el tratamiento de la materia dentro
del proyecto bilingiie, si lo hubiera.

Este punto no se desarrolla por no existir proyecto bilingiie en el ciclo.

15. Actividades complementarias y extraescolares
Este punto se desarrolla en la programacién del departamento
16. Evaluacion, seguimiento y propuestas de mejora

Este punto se desarrolla en la programacién del departamento

17. Consideraciones finales

Este punto se desarrolla en la programacién del departamento.
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Desarrollo de las unidades de trabajo.

Ficha 1

uTo

PRESENTACION DEL MODULO

Tiempo:
4 horas

OBJETIVOS

1. Conocer la planificacién global del médulo y Unidades de trabajo UT.

2. Entender las relaciones entre UTs del mddulo y de este con el resto de mdédulo del ciclo.
3. Comprender el esquema de valoracién de las actividades que el profesor aplica para
calificarlas.

4. Conocer las normas de organizacion y funcionamiento, de seguridad y medioambientales,
derechos y deberes del alumno.

5. Identificar los propios conocimientos en relacién a los que deben alcanzarse en el médulo.
Adquirir, Recordar y reforzar conceptos basicos y de célculo elemental

CONTENIDOS

BLOQUES

- Relacién entre las competencias del ciclo y el médulo.

- Contribuciéon del mdédulo a los objetivos generales del ciclo.
- Objetivos del mdédulo.
- Criterios de evaluacion y calificacién de las UT y del médulo.

- Actividades de ensefianza aprendizaje,”An” y de evaluacién, “En”.
- Sondeo y recordatorio sobre magnitudes y unidades basicas y calculos elementales.

- Andlisis de los elementos de la programacién del médulo y UT y relacién con el curriculo.
- Analisis de las actividades de ensefianza aprendizaje y de evaluacién. Calificaciones.

- Identificacidon sobre fichas soporte de normas generales y de aula y taller, de la valoracién
de los aspectos tedricos, practicos y actitudinales, tratamiento de faltas, ...

- Realizar calculos elementales que pongan de manifiesto los conocimientos previos y a la
vez sirva para recordar las magnitudes y unidades basicas.
- Normas de comportamiento, de asistencia a clase. Puntualidad en la asistencia. Participacién
activa o pasiva en clase. Atencion y responsabilidad. Puntualidad en la realizacién y entrega de
tareas. Tener buena disposicion al trabajo en grupo. Respetar a las personas y al medio

ACTIVIDADES METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T | Quién Cdémo se va a hacer Para qué sevaa Conquésevaa
Tipo de actividad | Imp h | Pr| Al hacer hacer
-AO0.1 0.2 | X | X El profesor y los alumnos se Para que la toma Nada
Bienvenida y presentardn personaimente, de contacto sea especifico.
L, dando pie a comentar los datos ..
presentacion personales, de vida académica o dinamica e
del profesor Yy laborales o de cualquier otra integradora.
los alumnos. indole que se estime por cada uno
libremente, intentando que se
cree un ambiente participativo.
-A0.2 1,2,3 [ 0.8 | X El profesor sittia el médulo en el Para orientar e Pizarra d|g|ta| 0o
Presentacidn y4 cicloy lorelaciona con los demds | i 6 rmar g proyector.

, médulos. Explicacién por parte del )
del mdédulo, profesor, con ayuda de medios alumno y que este | Transparencias
normasy audio-visuales etc., de los pueda crearse sobre el
evaluacion... contenidos del médulo, los una vision global desarrollo de la

objetivos que se persiguen y las de la programacion.

pautas de trabajo, normas, la » )

evaluacion y calificacién y de programacion, de Fotocopias de

todos los aspectos importantes su estructura, normasy

del curriculo. materia, tiempos | pautas.

y duracion, etc...
-A0.3 5 4 X X El profesor, hablara sobre las Para establecer Pizarra,
Identificacién magnitudes y unidades basicas, y | puntos de partiday | transparencias
de los lanzando preguntas, se indagara reforzar aspectos bateria de
conocimientos sobre los conocimientos previos més flojos. y' =
. de los alumnos. ejerciclos.
previos del Se analizaran y reforzaran los Libreta teoria.
alumnoyy conocimientos sobre las
refuerzo. magnitudes y unidades basicas y
se realizaran ejercicios de
aplicacion elementales.
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Ficha 2. Resumen de la Unidad de trabajo 1. Dibujo técnico basico. Croquizacion

UT1 DIBUJO TECNICO BASICO. CROQUIZACION Tiempo:
20 horas
- Adquirir los conocimientos necesarios para realizar la representacion grafica de X
" piezas sencillas empleando vistas (alzado, planta y perfil), y la perspectiva caballera.
(@) - Conocer los tipos de secciones y cortes para definir zonas no visibles en una pieza. | X
E - Aprender los diferentes simbolos empleados en los acabados superficiales y otros. | X
L - Conocer las normas de acotacién para poder realizar e interpretar planos, dibujos X
8 y croquis correctamente.
- Aprender a realizar el croquis de piezas, elementos o transformaciones con las X
medidas adecuadas, orden y limpieza.
CONTENIDOS BLOQUES

Elaboracién de croquis de piezas:

— Dibujo técnico basico.

Clases de dibujos: Croquis o esquemas. Dibujos de concepcién. Dibujos de definicion. Dibujos de
fabricacidn. Lineas utilizadas en el dibujo industrial. Construcciones geométricas fundamentales
— Normalizacion de planos.

— Simbologia, normalizacion. Simbolos de acabados superficiales. Simbologia de circuitos.
Pictogramas. Simbologia de acotacion.

— Planta, alzado, vistas y secciones. Introduccién a la representacion. Sistemas de
representacion: Proyecciones ortogonales y perspectiva. Cortes y secciones.

— Acotacion. Tipos, elementos, principios generales y normas.

— Técnicas de croquizacién.

a) Representar a mano alzada vistas de piezas.

b) Interpretar las diferentes vistas, secciones y detalles de croquis, determinando la informacion
contenida en estos.

c) Utilizar la simbologia especifica de los elementos.

d) Reflejar las cotas necesarias en dibujos y croquis.

e) Aplicar las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacién del croquis.

f) Realizar croquis de piezas con orden y limpieza.

g) Verificar que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el proceso de
medicidn de piezas, elementos o transformaciones a realizar

X X X X

X X X X X

ACTIVIDADES METODOLOGIA RECURSOS
Qué voy ovan a Obj | T Quién Cémo se va a hacer Para qué se va Con qué se
hacer Imp | H A hacer Va a hacer
Tipo de actividad Pr | Al
Al 05| X
A2 1 3 X X
A3 1 6 X X
A4 2,3 7 X X
Actividad de evaluacion 3 X X
A9 05| X X
Horas totales 20

Observaciones:
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Ficha 3. Desarrollo de la Unidad de trabajo 1. Dibujo técnico. Croquizacion.

uT1 DIBUJO TECNICO BASICO. CROQUIZACION Tiempo:
20 horas
1 Adquirir los conocimientos necesarios para realizar la representacion grafica de X
" piezas sencillas empleando vistas (alzado, planta y perfil), y la perspectiva caballera.
(@) 2 Conocer los tipos de secciones y cortes para definir zonas no visibles en una pieza. X
E 3 Aprender los diferentes simbolos empleados en los acabados superficiales y otros. X
= 4 Conocer las normas de acotacién para poder realizar e interpretar planos y dibujos X
8 | correctamente.
5 Aprender a realizar el croquis de piezas, elementos o transformaciones con las X
medidas adecuadas, orden y limpieza.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 3(4|5
Elaboracién de croquis de piezas:
- Dibujo técnico basico. X
Clases de dibujos: Croquis o esquemas. Dibujos de concepcién. Dibujos de definicion. Dibujos de
fabricacidn. Lineas utilizadas en el dibujo industrial. Construcciones geométricas fundamentales
- Normalizacion de planos. X
- Simbologia, normalizacién. Simbolos de acabados superficiales. Simbologia de circuitos. X
Pictogramas. Simbologia de acotacion.
- Planta, alzado, vistas y secciones. Introduccion a la representacion. Sistemas de representacion: X
Proyecciones ortogonales y perspectiva. Cortes y secciones.
- Acotacion. Tipos, elementos, principios generales y normas. X
- Técnicas de croquizacion. X
a) Representar a mano alzada vistas de piezas. X
b) Interpretar las diferentes vistas, secciones y detalles de croquis, determinando la informacion X
contenida en estos.
c) Utilizar la simbologia especifica de los elementos. X
d) Reflejar las cotas necesarias en dibujos y croquis. X
e) Aplicar las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacion del croquis. X
f) Realizar croquis de piezas con orden y limpieza. X
g) Verificar que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el proceso de medicién X
de piezas, elementos o transformaciones a realizar
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T | Quién Coémo se va a hacer Para qué se va a Conquésevaa
Tipo de actividad Imp h Pr | Al hacer hacer
- Al Presentacién 05 | X El profesor presenta la UT. Y Para orientar e Pizarra digital
de la U.T. Relacion sitta la unidad en el médulo y la informar al alumno. | Esquema
de transversalidad relaciona con el resto de las gréfico de
) unidades que lo componen. L.
en el mddulo. . presentacion de
Recuerda las pautas de trabajo, . g
normas de comportamiento, de la unidad, fichas
seguridad, de evaluacién. de la memoria.
- A2 Introduccién, | Tod 3 X | X El profesor da una breve Actividad Presentacion
por parte del explicacion de lo que se entiende | jntroductoriade | con diapositivas
profesor, sobre la por dibujo técnico y croquizado contenidos, 0
. . de piezas, reforzando la .. . .
importancia del o y participacion, transparencias.
oo exposicidn con la presentacion ., )
dibujo técnico en de ejemplos, transparencias y confrontacién y Videos.
la interpretacion mini videos relacionados. comunicacion de Libreta de taller
de planosy El analisis de la importancia del ideasy con las fichas
croquis de dibujo y su interpretacién, se conocimientos. De de memoria.
manualesy en el plantea mediante la formulacién orientacion. Libreta de aula
mecanizado. de preguntas que estimulen la para apuntes y
Invitando al participacién de los alumnos para ejercicios.
. gue expongan sus ideas y el
alumno a opinary oo
.. grupo pueda compartir ideas y
participar significados.
- A3. Tras una 1 7 X X El profesor, con medios Actividad de Pizarra digital,
exposicion de los 2 audiovisuales, expone los desarrollo de presentaciones
contenidos por 3 esque-mas de contenidc?s contenidos, de con diaposlit?vas,
parte del 4 profur\dlzando lo niecesarlo y colaboracién, de muestras fisicas,
resolviendo las posibles dudas . i L, libros, manuales
profesor, el 5 que pudieran surgir, procurando investigacion, de técnicos,
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alumno, busca,

que el alumno o alumnos con
conocimientos previos sobre el

comunicacion de

autodidacticos y
demas

recopilay ideasy
resuelve los tema puedan contribuir al conocimientos documentacion.
L desarrollo y dinamizaciéon de la Ordenadores con
ejercicios. o Refuerzo de i
actividad, aportando tenid conexion a
experiencias propias. Resolucion co.n eni 0;' | internet.
de ejercicios propuestos y del Orientar sobre los
lib resultados que se
ibro.
esperan cuando se
resuelven fichas y
ejercicios.
- A4. Realizacidon 1 6 El alumno con los medios a su Reforzar los Ordenadores
de ejercicios 2 alcance, el libro, TIC, etc, contenidos. Orientar con conexion a
propuestos de 3 complet.ar.a las fichas pIantea.das’ sobre los resultados internet, ficha
. de la actividad. El profesor guiara que se esperan -
proyecciones de la actividad,
X | 4 a los alumnos para la correcta y cuando se resuelven libro. libreta d
or ogona.es, 5 ordenada resolucién de los fichas y ejercicios. tbro, i r’e ade
perspectiva ejercicios en la libreta o fichas de teoria.
caballera, dibujo.
croquizado, etc.
E1, E2, E3, E4, E5 1 3 E1. A Control tedrico: 45% Evaluar la Examenes
2 E2. Ejercicios resueltos libreta consolidacion de las tedricos y
) i 9 i ’ .
3 E3.B .Sup.ufesto Plrac.tlco 55% capau’dades del précticos.
E4. Ejercicios practicos resueltos. mddulo. L
o Ejercicios
4 E5. C Seguimiento. L.
5 tedricos y
practicos
resueltos en la
libreta y fichas.
A9 Intercambio 0.5 Actividad reflexiva de sintesis del Comunicacion, Mapa
de experiencias profesor con el grupo clase. para | trabajo de sintesis. conceptual

(actividad de
cierre).

concluir (puntos clave y
aclaracién de dudas), identificar
aprendizajes, realizar
generalizaciones que faciliten al
alumno la estructuracion de
nuevas nociones y la posibilidad
de aplicar lo aprendido en los
contextos productivos, presentar
resultados y evaluar el proceso
de ensefianza-aprendizaje.

De profundizacién
y aplicacién.
Evaluacion del
proceso de
aprendizaje.
Evaluacion de la
unidad de trabajo.

como trabajo de
sintesis con los
aspectos mas
relevantes.
Cuestionario de
evaluacién de la
unidad de
trabajo.
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Ficha 5. Resumen de la Unidad de trabajo 2. Metrologia. Magnitudes, aparatos y utiles,

trazado y corte:

ut Metrologia. Magnitudes, aparatos y utiles, trazado y corte: Tiempo:
12 horas
2

1. Conocer e interpretar magnitudes y unidades de medida en los Sistema Técnico, X

Internacional y anglosajon y sus equivalencias.
“) 2. Saber realizar cdlculos de magnitudes y unidades de medidas y su conversion. X
g 3. Conocer, identificar, seleccionar y manejar los aparatos y utiles de medida y trazado de X
E piezas interpretando los croquis.
] 4. Realizar la medicidn y trazado de piezas para su posterior mecanizado siguiendo los X
o croquis.

5. Efectuar el corte de chapa con tijeras o cizalla, seleccionando estas en funcién de los X

cortes.

BLOQUES
CONTENIDOS 1 |2]3]als
- Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas. Sistemas de unidades. X
- Magnitudes y unidades. Unidades de longitud y angulares. Otras magnitudes y unidades de X
medida.
- Tipos de medida. Directas e indirectas. Instrumentos de medida directa. X
- Aparatos de medida por comparacion, apreciacién de los aparatos de medida. Precisidon y X
apreciacion de medidas. Teoria del nonius.
- El trazado en la elaboracion de piezas. Trazado planoy al aire. X
- Objeto del trazado, fases y procesos. Utiles utilizados y operaciones de trazado. X
- Identificacion de los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores, X
transportadores, gonidmetros) y realizacién del calado y puesta a cero de estos en los casos
necesarios.
- Descripcion el funcionamiento de los distintos equipos de medida relacionandolos con las X
medidas a efectuar.
- Descripcidn de los sistemas de medicién métrico y anglosajon e interpretacidn de los conceptos X
de nonio y apreciacion.
- Estudio e interpretacion adecuada de los croquis y planos para efectuar la medicién y trazado. X
- Realizacion de calculos de conversidén de medidas entre el sistema métrico decimal y anglosajon. X
- Realizacion de medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento adecuado y la X
precision exigida.
- Seleccidn de los utiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y se ha efectuado su X
preparacion.
- Ejecucidn del trazado de forma adecuada y precisa para la realizacién de la pieza. X
- Corte con tijeras o cizalla respetando las dimensiones y forma estipulada de la pieza aplicando las X
técnicas correspondientes
- Verificacidn de la correspondencia de las medidas del trazado y corte con las dadas en croquis y X| X
planos.
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T | Quién Coémo se va a hacer Para qué se va a hacer Conquésevaa
Tipo de actividad | Imp h Pr | Al hacer
-Al. 0.5
-A2. 1 0,5 X X
-A3. 1,2 2 X
-A4. 1 2 X X
- A5T. 3 0.5 | X X
- A6. 4,5 0.5 X
-A7. 4,5 2 X
E1,E2,E3,E4,E5 | 1,23 | 1,5 X
,4,5

-A9. 0.5 X X
Horas totales 10
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Ficha 6. Desarrollo de la Unidad de trabajo 2. Metrologia. Magnitudes, aparatos y

utiles, trazado y corte.

ut Metrologia. Magnitudes, aparatos y utiles, trazado y corte: Tiempo:
12 horas
2
1. Conocer e interpretar magnitudes y unidades de medida en los Sistema Técnico, X
Internacional y anglosajon y sus equivalencias.
(%) 2. Saber realizar cdlculos de magnitudes y unidades de medidas y su conversion. X
g 3. Conocer, identificar, seleccionar y manejar los aparatos y utiles de medida y trazado de X
E piezas interpretando y elaborando los croquis.
o 4. Realizar la medicién y trazado de piezas para su posterior mecanizado siguiendo los X
o croquis, teniendo en cuenta las normas de seguridad y proteccion medioambiental.
5. Efectuar el corte de chapa con tijeras o cizalla, seleccionando estas en funcién de los X
cortes.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 |2]3als
- Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas. Sistemas de unidades. X
- Magnitudes y unidades. Unidades de longitud y angulares. Otras magnitudes y unidades de X
medida.
- Tipos de medida. Directas e indirectas. Instrumentos de medida directa. X
- Aparatos de medida por comparacion, apreciacion de los aparatos de medida. Precision y X
apreciacion de medidas. Teoria del nonius.
- El trazado en la elaboracion de piezas. Trazado planoy al aire. X
- Objeto del trazado, fases y procesos. Utiles utilizados y operaciones de trazado. X
- Identificacion de los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores, X
transportadores, gonidmetros) y realizacién del calado y puesta a cero de estos en los casos
necesarios.
- Descripcion el funcionamiento de los distintos equipos de medida relacionandolos con las X
medidas a efectuar.
- Descripcion de los sistemas de medicidn métrico y anglosajon e interpretacion de los conceptos X
de nonio y apreciacion.
- Estudio e interpretacion adecuada de los croquis y planos para efectuar la medicién y trazado. X
- Realizacion de calculos de conversidén de medidas entre el sistema métrico decimal y anglosajon. X
- Realizacion de medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento adecuado y la X
precision exigida.
- Seleccién de los Utiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y se ha efectuado su X
preparacion.
- Ejecucidn del trazado de forma adecuada y precisa para la realizacion de la pieza. X
- Corte con tijeras o cizalla respetando las dimensiones y forma estipulada de la pieza aplicando las X
técnicas correspondientes
- Verificacidn de la correspondencia de las medidas del trazado y corte con las dadas en croquis y X| X
planos.
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T | Quién Coémo se va a hacer Para qué seva a Conquésevaa
Tipo de actividad | Imp h Pr | Al hacer hacer

-Al 05 | X
Presentacién de sitGa la unidad en el médulo y la
la U.T. Relacién relaciona con el resto de las

de unidades que lo componen.
Recuerda las pautas de trabajo,
normas de comportamiento, de
seguridad, de evaluacion.

Para orientar e
informar al alumno.

El profesor presenta la UT. Y

transversalidad
en el médulo.

Pizarra digital
Esquema grafico
de presentacién
de la unidad,
fichas de la
memoria.

Actividad
introductoria de
contenidos,
participacion,
confrontaciéon y
comunicacion de

-A2 1 0,5 | X X
Introduccién,
por parte del

profesor, sobre
la importancia
del

El profesor da una breve
explicacion sobre la importancia
del conocimiento de las
magnitudes, unidades,
metrologia y trazado para el
mecanizado de piezas,
reforzando la exposicién con la

conocimiento de presentacion de ejemplos, ideasy
las magnitudes y transparencias y mini videos conocimientos. De
unidades, la relacionados. orientacion.

Presentacion con
diapositivas o
transparencias.
Videos.
Libreta de taller
con las fichas de
memoria.
Libreta de aula
para apuntes y
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metrologia y el
trazadoy

opiniones del
alumno.

El analisis de su importancia se
plantea mediante la formulacion
de preguntas que estimulen la
participacién de los alumnos
para que expongan sus ideas y el
grupo pueda compartir ideas y
significados.

ejercicios.

- A3. Tras una 1,2, 2 El profesor, con medios Actividad de Pizarra digital,
exposicion de 3 audiovisuales, expone los desarrollo de presentaciones con
los contenidos esquemas de contenidos contenidos. de diapositivas,
profundizando lo necesario y . muestras fisicas,
por parte del . ) colaboracion, de .
resolviendo las posibles dudas . . ., libros, manuales
profesor, el . . investigacion, de .
que pudieran surgir, procurando S técnicos,
alumno, busca, que el alumno o alumnos con comunicacion de autodidacticos y
recopilay conocimientos previos sobre el ideasy demas
rellena las tema puedan contribuir al conocimientos. documentacién.
fichas o desarrollo y dinamizacion de la Ordenadores con
ejercicios actividad, aportando conexion a
propuestos experiencias propias. internet.
-A4. 1,2 2 El alumno con los medios a su Reforzar los conceptos, Ordenadores con
Realizacién de alcance y el libro, completaré los con la realizacién de conexion a
ejercicios sobre ejercicios que se planteen en el ejercicios que ilustren la internet. ficha de
. aula. El profesor guiard a los teoria. Orientar sobre U
magnitudes y la actividad o
idad alumnos para la correcta y los resultados que se L.
unidages. ordenada resolucién de los esperan cuando se elerCICIOS.
ejercicios en la libreta de teoria. resuelven fichas y propuestos, libro,
Encarga a los alumnos que ejercicios. libreta de teoria.
resuelvan en la libreta los
ejercicios de los temas del libro
para su posterior revisién. E2
-A5T actividad 4 0.5 El alumno rellena una ficha de Ia Incidir sobre la Ficha de la
transversal, actividad que se refiere a los importancia de ser | actividad, libreta
riesgos y rlesgos y medl.dlas preventllvas y consciente de los de fichas de
] e proteccidn persona . .
medidas p - p Y riesgos y de la memoria.
ti medioambiental de esta UT, idad d
preven 'Va's,y como requisito previo a la . necesidad de .
de proteccién realizacion de las actividades implementar medidas
que se practicas en el taller. preventivasy de
cumplimentara proteccion y de
en cada UT del llevarlo a la practica.
maodulo.
- A6 Planificar 3 0,5 Con la ayuda de la guia de la Actividad de Ficha de trabajo
el croquizado préctica y siguiendo las adquisicion de relacionada o guia
L, ! indicaciones del profesor, el capacidades de la practica,
medicién y - . p y -
alumno realizard las mediciones aparatos y Utiles de
) destrezas en la ;
trazado de planteadas, elabora el croquis y e L, medida y trazado,
. o ; planificacion del
piezas y corte. planifica sobre el croquis el . EPIs.
trazado de piezas. trabajo.
-A7.- Realizacion 4 2 Con la ayuda de la guia de la Actividad para la Guiadela
de los procesos de préctica y siguiendo las adquisicién de practica o ficha
Traza.t.:lo y corte mdmaaongs d’el profesgr., el capacidades, de de practica,
con tijeras de alumno realizard las mediciones . .
- , ; destreza técnicaen la | aparatosy utiles
piezas segun y el trazado y corte de piezas . L,
o " ) | medicidn, el trazado y de mediciény
planificacién y con tijeras o cizalla segun el : -
croquizado croquis. corte de piezas trazado, tijerasy
siguiendo en todo ajustandose a la cizallas, piezas
momento las precision requerida para el trazado,
normas expuestas en los croquis. EPIs.
en la actividad
AST.
E1, E2,E3, E4, E5 1 3 E1. A Control tedrico: 45% Evaluar la consolidacion Examenes
2 E2. Ejercicios resueltos libreta de las capacidades del tedricos y
3 i 9 3 7 .
3 E3. B.Supuesto Pra.c.tlco.!?SA mddulo. practicos.
E4. Fichas de planificacion. L
o Ejercicios
4 E5. C Seguimiento. L ]
5 tedricos y fichas
de planificacién.
A9 Intercambio 0,5 Actividad reflexiva de sintesis Comunicacion, Mapa conceptual

de experiencias

del profesor con el grupo clase.
para concluir (puntos clave y

trabajo de sintesis.

como trabajo de
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(actividad de aclaracién de dudas), identificar De profundizacién y sintesis con los
cierre). aprendizajes, realizar aplicacion. Evaluacion aspectos mas
generalizaciones que falciliten al del proceso de relevantes.
alumno la e.swcmradon. d.e. aprendizaje. Cuestionario de
nuevas nociones y Ié posibilidad Evaluacion de la evaluacién de la
de aplicar lo aprendido en los
contextos productivos, unidad de trabajo. unidad de trabaj
presentar resultados y evaluar el
proceso de ensefianza-
aprendizaje.
Ficha 7. Resumen de la Unidad de trabajo 3. Maquinas y herramientas,
Caracteristicas, usos y precauciones. Taladrado y roscado
UT | Maquinas y herramientas, Caracteristicas, usos y precauciones, Taladrado Tiempo:
3 y roscado. 13 horas
1. Analizar las caracteristica, propiedades, tratamientos y conformado de los metales y X
3 aleaciones mas utilizados en la fabricacién de piezas para el automovil.
E 2. Conocer la distribucién, herramientas y equipos del taller. X
5 3. Estudiar las caracteristicas y técnicas de manejo y uso de herramientas y equipos. X
o 4. Aprender a calcular los parametros necesarios para el mecanizado de piezas. X
5. Aplicar las técnicas de taladrado y roscado.
BLOQUES
CONTENIDOS 112345
- Caracteristicas de los materiales metalicos mas usados en el automovil (fundicidn, aceros, X
aleaciones de aluminio). Propiedades y tratamientos. El diagrama hierro-carbono. Conformado de
metales.
- Mdaquinas herramientas. X
- Maquinas de taladrar. Fijas y portatiles. El portabrocas. Cono Morse. Lubricacién en la operaciéon X
de taladrado. Accesorios.
- Pardmetros que es preciso tener en cuenta en funcién del material que se pretende taladrar. X
Material de la broca. Velocidad de corte.
- Brocas, tipos y partes que las constituyen. Definicion. Afilado de las brocas. X
Clases de tornillos. Definicion, clasificacion y partes de un tornillo. Resistencia y par de apriete. X
Definicion y tipos de tuercas. Arandelas.
- Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su utilizacion. Caracteristicas de las roscas. X
Aplicacion.
- Sistemas de roscas. - Normalizacidn y representacion de roscas. i
- Célculos para la ejecucion de roscas interiores y exteriores. Calculo de varillas y didmetro de
broca.
- Descripcion del proceso de taladrado y los parametros a ajustar en las maquinas segun el material X
que se ha de taladrar.
- Calculo de la velocidad de la broca en funcién del material que se ha de taladrar y del diametro X
del taladro.
- Cdlculo el didametro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas. X
- Ajuste de parametros de funcionamiento de las maquinas taladradoras X
- Describir el proceso de taladrado y los pardmetros a ajustar en las maquinas segun el material que X
se ha de taladrar.
- Realizar los procesos de taladrado y roscado aplicando las técnicas y normas adecuadas. X
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T Quién Coémo se va a hacer Para qué se va a hacer Conquésevaa
Tipo de actividad | Imp H Pr | Al hacer
-Al. 0.5 X
- A2. 1,2,3 1 X | X
-A3. 1,2,3 1,5 X X
-A4. 4 1,5 X X
-A5T 0,5 X
-A7 5 2,5 X
E1, E2, E3, E4, E5 1:1:3 2 X
- A9. 0.5 X X
Horas totales 10
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Ficha 8. Desarrollo de la Unidad de trabajo 3. Taladrado y roscado

ut Taladrado y roscado Tiempo:
3 13 horas
1. Analizar las caracteristica, propiedades, tratamientos y conformado de los metales y X
3 aleaciones mas utilizados en la fabricacidn de piezas para el automovil.
E 2. Conocer la distribucion, herramientas y equipos del taller. X
5 3. Estudiar las caracteristicas y técnicas de manejo y uso de herramientas y equipos. X
o 4. Aprender a calcular los parametros necesarios para el mecanizado de piezas. X
5. Aplicar las técnicas de taladrado y roscado.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 (2|3|4|5
- Caracteristicas de los materiales metalicos mas usados en el automovil (fundicidn, aceros, X
aleaciones de aluminio). Propiedades y tratamientos. El diagrama hierro-carbono. Conformado de
metales.
Objeto del taladrado. Definicion y tipos de taladros.
- Maquinas herramientas. X
- Maquinas de taladrar. Fijas y portatiles. El portabrocas. Cono Morse. Lubricacién en la operacién X
de taladrado. Accesorios.
- Parametros que es preciso tener en cuenta en funcidn del material que se pretende taladrar. X
Material de la broca. Velocidad de corte.
- Brocas, tipos y partes que las constituyen. Definicion. Afilado de las brocas. X
Clases de tornillos. Definicidn, clasificacion y partes de un tornillo. Resistencia y par de apriete.
Definicion y tipos de tuercas. Arandelas.
- Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su utilizacidn. Caracteristicas de las roscas. X
Aplicacion.
- Sistemas de roscas. - Normalizacidn y representacion de roscas. X
- Calculos para la ejecucidn de roscas interiores y exteriores. Calculo de varillas y diametro de X
broca.
- Descripcién del proceso de taladrado y los parametros a ajustar en las maquinas segun el material X
que se ha de taladrar.
- Calculo de la velocidad de la broca en funcién del material que se ha de taladrar y del didametro X
del taladro.
- Célculo el didmetro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas. X
- Ajuste de parametros de funcionamiento de las maquinas taladradoras X
- Describir el proceso de taladrado y los parametros a ajustar en las maquinas segun el material X
que se ha de taladrar. X
- Realizar los procesos de taladrado y roscado aplicando las técnicas y normas adecuadas. X
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T | Quién Como se va a hacer Para qué se va a Conquésevaa
Tipo de actividad | Imp H | Pr | Al hacer hacer
-Al 0.5 X El profesor presenta la UT. Y Para orientar e Pizarray
Presentacidn de sitUa la unidad en el méduloyla | informar al alumno. proyector,
la U.T. Relacién relaciona con el resto de las Esquema gréafico
de unidades que lo componen. . de presentacién
transversalidad Recuerda las pautas de.trabajo’ de la unidad, libro
normas de comportamiento, de !
en el mddulo. seguridad, de evaluacién. y libreta del
alumno.
-A2 1,2, | 1 | x| X El profesor da una breve Actividad Pizarray
Introduccién, 3 explicacion sobre la importancia introductoria de proyector,

del conocimiento de los metales
y aleaciones, herramientas,
equipos y técnicas en su
mecanizado, reforzando la

contenidos,
participacion,
confrontacion y

por parte del
profesor, sobre
la importancia

del exposicién con la presentacion comunicacion de
conocimiento de de ejemplos, transparencias y ideasy
los metales y mini videos relacionados. conocimientos. De
aleaciones, El analisis de su importancia se orientacion.
herramientas, plantea mediante la formulacién
equipos y de preguntas que estimulen la

técnicas de uso participacion de los alumnos

presentacidn con
diapositivas o
transparencias.
Videos.
Libreta de aula
para apuntes y
ejercicios.
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para el
mecanizado.

para que expongan sus ideas y el
grupo pueda compartir ideas y
significados.

- A3. Tras una 1,2, 1,5 El profesor, con medios Actividad de Pizarra y proyector,
exposicion de 3 audiovisuales, expone los desarrollo de presentaciones con
los contenidos esquemas de contenidos contenidos, de diapositivas,
profundizando lo necesario y L. muestras fisicas,
por parte del . . colaboracién, de .
resolviendo las posibles dudas . i . libros, manuales
profesor, el que pudieran surgir, procurando mvestlgaCl?ln, de técnicos, y demas
alumno, busca, que el alumno o alumnos con comunicacion de documentacién.
recopilay conocimientos previos sobre el ideas y Ordenadores con
rellena las tema puedan contribuir al conocimientos. conexion a internet.
fichas o desarrollo y dinamizacién de la
ejercicios actividad, aportando
propuestos. experiencias propias.
- A4. 4 1,5 El alumno con los medios a su Reforzar los conceptos, Ordenadores con
Realizacién de alcance y el libro, completaré los con la realizacion de conexion a
ejercicios sobre ejercicios que se planteen en el ejercicios que ilustren la internet, ficha de
. aula. El profesor guiard a los teoria. Orientar sobre L
calculo de la actividad o
P alumnos para la correcta y los resultados que se L R
parametros. ordenada resolucién de los esperan cuando se .ejerC|C|os, I'br?’
ejercicios en la libreta de teoria. resuelven fichas o libreta de teoria.
Encarga a los alumnos que ejercicios.
resuelvan en la libreta los
ejercicios de los temas del libro
para su posterior revision. E2
-A5T actividad 4 0.5 El alumno rellena una ficha de la Incidir sobre la Fichadela
transversal, actividad que se refiere a los importancia de ser | actividad, libreta
riesgos y riesgos y medidas preventivas y consciente de los de fichas de
R de proteccion personal y . .
medidas . - riesgos y de la memoria.
. medioambiental de esta UT, .
preventivas y como requisito previo a la necesidad de
de proteccién realizacion de las actividades implementar medidas
que se préacticas en el taller. preventivas y de
cumplimentara proteccion y de
en cada UT del llevarlo a la practica.
maodulo.
-A7.- Realizacion 5 2,5 Con la ayuda de la guia de la Actividad para la Guiadela
de los procesos de practica o croquis y siguiendo las adquisicion de practica o croquis
Trazado, taladrado indicaciones del profesor, el capacidades, de en ficha de
y roscado de piezas alumno realizara las mediciones, destreza técnica en la ractica
segun planificacion el trazado, taladrado y roscado €s L, P !
y croquizado, de piezas segun el croquis. medicion, trazado, aparatos,
siguiendo en todo taladrado y roscado magquinas y utiles
momento las de piezas ajustandose de mediciény
normas expuestas a la precision trazado,
en la actividad requerida en los taladradoy
AST. croquis. roscado de
piezas, EPIs.
E1, E2, E3, E4, E5 1 2 E1. A Control tedrico: 45% Evaluar la consolidacién Examenes
2 E2. Ejercicios resueltos: de las capacidades del tedricos y
3 E3.B Supyest.? Practico 25% médulo. précticos.
E4. Planificacion de procesos. L
4 ES. C Seguimiento Ejercicios
5 resueltos en la
libreta de teoriay
fichas
planificacion de
procesos de la UT
resueltas.
A9 Intercambio 0,5 Actividad reflexiva de sintesis Comunicacion, Mapa conceptual

de experiencias
(actividad de
cierre).

del profesor con el grupo clase.
para concluir (puntos clave y
aclaracion de dudas), identificar
aprendizajes, realizar
generalizaciones que faciliten al
alumno la estructuracion de
nuevas nociones y la posibilidad
de aplicar lo aprendido en los
contextos productivos,

trabajo de sintesis.
De profundizacion y
aplicacidn. Evaluacién
del proceso de
aprendizaje.
Evaluacion de la
unidad de trabajo.

como trabajo de
sintesis con los
aspectos mas
relevantes.
Cuestionario de
evaluacién de la
unidad de trabaj
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presentar resultados y evaluar el
proceso de ensefianza-
aprendizaje.

Ficha 9. Resumen de la Unidad de trabajo 4 y 5. Técnicas de mecanizado 1y 2. Limado,

aserrado, taladrado.

uTt TECNICAS DE MECANIZADO 1. LIMADO, ASERRADO, TALADRADO Y Tiempo:
a ROSCADO. 25 horas
1. Conocer las técnicas del limado, aserrado, taladrado vy lijado, etc... X| X
2. Distinguir y seleccionar los distintos tipos de limas, sierras, lijas, etc., segun el tipo de X| X
3 trabajo a realizar.
E 3. Saber hacer los célculos necesarios para el mecanizado y aplicarlos. X| X
= 4. Aprender a manejar las herramientas para el mecanizado de piezas con seguridad. X[ X
8 5. Realizar el mecanizado de piezas aplicando las técnicas adecuadas de trazado, limado, X| X
aserrado, taladrado, etc., siguiendo las especificaciones de los croquis, atendiendo a la
calidad requerida y aplicando las medidas de seguridad.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 [2|3|4]|5
- Objeto del limado. X| X
- Uso y tipos de limas atendiendo a su forma y a su picado. Clasificacién y aplicaciones. Grado de X
corte
- Hojas de sierra: caracteristicas, tipos, eleccion en funcion del trabajo que se ha de realizar. X
Clasificacion y aplicaciones.
- Operaciones de aserrado. Operaciones previas al aserrado. Técnicas de aserrado. X
- Corte de materiales con sierra de mano. Seleccién y montaje de la hoja. Técnicas de corte. X
- Técnicas de limado. Limado manual y mecdanico. Operaciones previas al limado manual. Control X
de superficies.
- Técnicas y procesos de taladrado, avellanado. X
- Determinar la secuencia de operaciones que es preciso realizar. x| X
- Relacionar las distintas herramientas de corte con desprendimiento de viruta con los materiales, x| X
acabados y formas deseadas. X
- Estudiar e interpretar adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza. X X
- Ejecutar el trazado con precisién x| x| X
- Dar las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las técnicas correspondientes (limado, x| x| X
corte, entre otros).
- Respetar los criterios de calidad requeridos. x| x| X
- Ejecutar los taladros en los sitios estipulados y efectuar la lubricacién adecuada. X
- Efectuar el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a embutir en él. X
- Efectuar roscados. X
- Respetar los criterios de seguridad y medio ambiente. x| X
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T Quién Como se va a hacer Para qué se va a hacer Conquésevaa
Tipo de actividad | Imp h Pr | Al hacer
-Al. 0.5 X
-A2. 1 1 X X
-A3. 1,2 X | X
-A4. 3 X X
- A5T. 4,5 0,5 X
- A6. 4,5 2 X
-A7. 4,5 16 X
E1, E2, E3, E4,E5 1'2'53'4 2,5 X
- A9. 0.5 X X
Horas totales 27

Observaciones: Las Unidades de Trabajo 4 y 5, se plantean de igual modo, de tal manera que si una vez realizada la UT 4,
hubiera alumnos sin superarla, podrian recuperar esta con el planteamiento de una nueva fase de mecanizado en la UT 5,
repitiendo el mismo proceso. En el caso de alumnos con la UT 4 aprobada, en la nueva fase de mecanizado de la UT 5, se
propondria un nuevo mecanizado de perfeccionamiento, en el que se mantendria la nota de la UT 4, pudiéndola subir si se

supera con éxito la UT 5.
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Ficha 10. Desarrollo de la Unidad de trabajo 4 y 5. Técnicas de mecanizado 1y 2.
Limado, aserrado, taladrado y roscado.

ut TECNICAS DE MECANIZADO 1. LIMADO, ASERRADO, Tiempo:
a TALADRADO y roscado. 25 horas
1. Conocer las técnicas del limado, aserrado, taladrado y roscado, lijado, corte, etc... X| X
2. Distinguir y seleccionar los distintos tipos de limas, sierras, brocas, lijas, etc., segun el X| X
8 | tipo de trabajo a realizar.
E 3. Saber hacer los célculos necesarios para el mecanizado y aplicarlos. X| X
=] 4. Aprender a manejar las herramientas para el mecanizado de piezas con seguridad. X| X
8 5. Realizar el mecanizado de piezas aplicando las técnicas adecuadas de, trazado, limado,
aserrado, taladrado, roscado, etc., siguiendo las especificaciones de los croquis, atendiendo
a la calidad requerida y aplicando las medidas de seguridad.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 2(3[a s
- Operaciones de aserrado. Operaciones previas al aserrado. Técnicas de aserrado. X
- Corte de materiales con sierra de mano. Selecciéon y montaje de la hoja. Técnicas de corte. X
- Técnicas de limado. Limado manual y mecdanico. Operaciones previas al limado manual. Control X
de superficies.
- Técnicas y procesos de taladrado, avellanado. X
- Determinar la secuencia de operaciones que es preciso realizar. x| x
- Relacionar las distintas herramientas de corte con desprendimiento de viruta con los materiales, x| x
acabados y formas deseadas.
- Estudiar e interpretar adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza. X
- Ejecutar el trazado con precisién. X
- Dar las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las técnicas correspondientes x| X
(limado, corte, entre otros).
- Respetar los criterios de calidad requeridos. x| X
- Ejecutar los taladros en los sitios estipulados y efectuar la lubricacion adecuada. X
- Efectuar el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a embutir en él. X
- Efectuar roscados. X
- Respetar los criterios de seguridad y medio ambiente. x| X
ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer, Tipo Obj T | Quién Como se va a hacer Para qué se va a Conquésevaa
de actividad Imp h | Pr| Al hacer hacer
-Al 0.5 X El profesor presenta la UT. Y situa la Para orientar e Pizarra digital
Presentacion de unidad en el médulo y la relaciona informar al Esquema grafico
la U.T. Relacién con el resto de las unidades que lo alumno. de presentacion
de componen. ) de la unidad,
. Recuerda las pautas de trabajo, .
transversalidad normas de comportamiento, de fichas de la
en el médulo. seguridad, de evaluacion. memoria.

-A2 1 1 X X El profesor da una breve explicacién Actividad Presentacidon con
Introduccidn, sobre la importancia del introductoria de diapositivas o
por parte del conocimiento de las técnicas para el contenidos, transparencias.

mecanizado de piezas, reforzando la S, .
profeSF)r, alas exposicidn con la presentacion de part|CIpac!c,)n, . Videos.
técnicasy ejemplos, transparencias y mini confrontacién y Libreta de taller
procesos de videos relacionados. comunicacion de con las fichas de
mecanizado. El analisis de su importancia se ideas y memoria.
plantea mediante la formulacién de conocimientos. Libreta de aula
preguntas que estimulen la De orientacion. para apuntesy
participacion de los alumnos para ejercicios.
que expongan sus ideas y el grupo
pueda compartir ideas y significados
- A3. Tras una 1,2 2 X X El profesor, con medios Actividad de Pizarra y proyector,
exposicion de audiovisuales, expone los esquemas | desarrollo de presentaciones con
los contenidos de contenidos profundizando lo contenidos, de diapositivas,
necesario y resolviendo las posibles L. muestras fisicas,
por parte del ~ ) colaboracidn, de .
dudas que pudieran surgir, . i . libros, manuales
profesor, el procurando que el alumno o investigacion, de técnicos,
alumno busca, alumnos con conocimientos previos comunicacion de autodidacticos y
recopilay sobre el tema puedan contribuir al ideas y demas
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rellena la ficha

desarrollo y dinamizacién de la
actividad, aportando experiencias

conocimientos.

documentacién.
Ordenadores con

o realiza el
croquis para el propias. conexion a internet.
mecanizado.
-A4. 3 2 El alumno con los medios a su Reforzar los Ordenadores con
Realizacién de alcance y el libro completara los conceptos, con la conexion a
ejercicios de ejercicios que se planteen en el aula. realizacion de internet, ficha o
caleulo El profesor guiard a los alumnos ejercicios que ejercicios de la
. para la correcta y ordenada ilustren la teoria. o K
relacionados resolucién de los ejercicios en la Orientar sobre los :actlwdad, Ilbr?’
con el libreta de teoria. resultados que se libreta de teoria.
mecanizado de Encarga a los alumnos que resuelvan esperan cuando se
piezas. en la libreta los ejercicios de los resuelven fichas y
temas del libro para su posterior ejercicios.
revision. E2
- A5T actividad | 4,5 | 0,5 El alumno cumplimenta una ficha Incidir sobre la Ordenadores con
transversal, referida a los riesgos y medidas importancia de conexién a
riesgos y preventivas y de proteccion ser consciente de | internet, ficha de
medidas personal y medloémb'ema.l de esta los riesgos y de la la actividad,

. UT, como requisito previo a la . . .
preventivas y realizacion de las actividades necesidad de Libro y libreta del
de proteccion practicas en el taller. implementar alumno.

que se medidas
cumplimentard preventivas y de
en cada UT del proteccion y de
maodulo. llevarlo a la
practica.
-A6. Planificar 4,5 2 Con la ayuda de la guia de la Actividad de Ficha de trabajo
el croquizado préctica y siguiendo las indicaciones adquisicién de relacionada y guia
i del profesor, el alumno realizara las capacidades y de la practica,
y mecanizado mediciones planteadas, planificando d | aparatos, Utiles y
de piezas. sobre el croquis el mecanizado de es'Fr.ezaslen a herramientas de
piezas. planificacion del mecanizado, EPIs.
trabajo.
-A7.- Realizacién | 4,5 | 16 Con la ayuda de la guia de la Actividad para la Guiadela
de los procesos practica y siguiendo las indicaciones adquisicion de practica, ficha de
de Mecanizado del profesor, el alumno realizaré el capacidades, de practica, aparatos
de piezas segun proceso Cor,nplem d.e m?Ca'T'Za“ de destreza técnica y utiles de
o piezas segln croquis, ajustandose a L, L,
planificacion y las calidades requeridas y siguiendo en la medicién y medicidn y
siguiendo en en todo momento las hormas de el mecanizado de trazado, y
todo momento seguridad y proteccién piezas. herramientas de
las normas medioambiental mecanizado de
expuestas en la piezas, EPIs.
actividad A5T
E1, E2, E3, E4, E5 1 2,5 E1. A Control tedrico: 45% Evaluarla Examenes
2 E2. Ejercicios resueltos. consolidacién de las tedricos y
3 E3. B Control o supuesto Practico: capaufﬁades del practicos.
55% médulo. Ejercicios
4 E4. Fichas de planificacién del
5 proceso. . resueltos en !a
E5. C Seguimiento libreta de teoriay
fichas
planificacion de
procesos.
A9 Intercambio 0,5 Actividad reflexiva de sintesis del Comunicacion, Mapa conceptual

de experiencias
(actividad de
cierre).

profesor con el grupo clase. para
concluir (puntos clave y aclaracién
de dudas), identificar aprendizajes,
realizar generalizaciones que
faciliten al alumno la estructuracion
de nuevas nociones y la posibilidad
de aplicar lo aprendido en los
contextos productivos, presentar
resultados y evaluar el proceso de
ensefianza-aprendizaje.

trabajo de
sintesis. De
profundizacién y
aplicacién.
Evaluacion del
proceso de
aprendizaje.
Evaluacion de la
unidad de
trabajo.

como trabajo de
sintesis con los
aspectos mas
relevantes.
Cuestionario de
evaluacién de la
unidad de trabaj
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Ficha 11. Resumen de la Unidad de trabajo 6. Soldadura blanda y eléctrica.

ut SOLDADURA BLANDA Y ELECTRICA. Tiempo:
6 10 horas
1. Conocer las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda y sus equipos y de otros X
tipos de soldadura.
8 2. Estudiar los materiales de aportacion, aleaciones, desoxidantes y fundentes, su X
E comercializacion y aplicacion.
= 3. Conocer los parametros de soldeo. X
8 3. Aprender a seleccionar los materiales, Utiles, herramientas y equipos de soldeo. X
4. Realizar los procesos de diferentes tipos de soldadura aplicando las normas de seguridad X
y proteccion medioambiental y comprobando que se obtiene la calidad requerida.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 |2]3]als
- Equipos de soldar: soldadores y lamparillas. X
- Materiales de aportacién. Aleaciones. Formas de comercializar el material de aportacién. X
- Desoxidantes mas utilizados. Tipos de fundentes. Aplicacion de desoxidantes. Formas de X
comercializarlos.
- Preparacion del metal base. Preparacién y limpieza de las piezas a unir. X
- El estafiado. X
- Procesos de ejecucion de soldaduras. X
- Soldadura eléctrica con electrodo revestido. X
- Soldadura eléctrica con proteccion de gas. X
- Describir las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda. X
- Realizar la preparacién de la zona de unién y eliminar los residuos existentes. X
- Seleccionar el material de aportacidn en funcidn del material base y la unién que es preciso X
efectuar.
- Seleccionar y preparar los desoxidantes adecuados a la unidn que se pretende efectuar. X
- Seleccionar los medios de soldeo segun la soldadura que se desea efectuar. X
- Efectuar el encendido de soldadores y lamparillas respetando los criterios de seguridad. X
- Efectuar la unidn y rellenado de elementos comprobando que relne las caracteristicas de X

resistencia y homogeneidad requeridas.

ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS
Qué hacer Obj T | Quién Coémo se va a hacer Para qué se va a hacer Conquésevaa

Tipo de actividad | Imp h Pr | Al hacer
-Al. 0.2 X

5
-A2. 1 1 X | X
-A3. 1,2 1 X X
- A5T. 4,5 0,5 X
- A6. 4,5 1 X
- A8. 4,5 X
E1, E2, E3, E4,E5 1,2,3 2 X

,4

- A9. 0.2 X X

5
Horas totales 10

Observaciones:
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Ficha 12. Desarrollo de la Unidad de trabajo 6. Soldadura blanda y eléctrica.

ut SOLDADURA BLANDA Y ELECTRICA. Tiempo:
6 10 horas
1. Conocer las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda y sus equipos y de otros X
tipos de soldadura.
8 2. Estudiar los materiales de aportacion, aleaciones, desoxidantes y fundentes, su X
E comercializacion y aplicacion.
= 3. Conocer los parametros de soldeo. X
8 3. Aprender a seleccionar los materiales, Utiles, herramientas y equipos de soldeo. X
4. Realizar los procesos de diferentes tipos de soldadura aplicando las normas de seguridad X
y proteccion medioambiental y comprobando que se obtiene la calidad requerida.
BLOQUES
CONTENIDOS 1 21345
- Equipos de soldar: soldadores y lamparillas. X
- Materiales de aportacién. Aleaciones. Formas de comercializar el material de aportacién. X
- Desoxidantes mas utilizados. Tipos de fundentes. Aplicacion de desoxidantes. Formas de X
comercializarlos.
- Preparacién del metal base. Preparacidn y limpieza de las piezas a unir. X
- El estafiado. X
- Procesos de ejecucion de soldaduras. X
- Soldadura eléctrica con electrodo revestido. X
- Soldadura eléctrica con proteccion de gas. X
- Describir las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda. X
- Realizar la preparacién de la zona de unién y eliminar los residuos existentes. X
- Seleccionar el material de aportacidn en funcidn del material base y la unién que es preciso X
efectuar.
- Seleccionar y preparar los desoxidantes adecuados a la unidn que se pretende efectuar. X
- Seleccionar los medios de soldeo segun la soldadura que se desea efectuar. X
- Efectuar el encendido de soldadores y lamparillas respetando los criterios de seguridad. X
- Efectuar la unidn y rellenado de elementos comprobando que reune las caracteristicas de X

resistencia y homogeneidad requeridas.

ACTIVIDAD METODOLOGIA RECURSOS

Qué hacer Tipo Obj T | Quién Cémo se va a hacer Para quésevaa Con qué se va a

de actividad Imp h | pr| Al hacer hacer
-Al 0.2 X El profesor presenta la UT. Y situala | Para orientar e Pizarra digital
Presentacidn de 5 unidad en el médulo y la relaciona informar al Esquema grafico
la U.T. Relacién con el resto de las unidades que lo alumno. de presentacion

componen. .

de P . de la unidad,
¢ lidad Recuerda las pautas de trabajo, fichas de |
ransver,sa Ida normas de comportamiento, de Ichas .e a
en el médulo. seguridad, de evaluacion. memoria.

-A2 1 1 X X El profesor da una breve explicacién Actividad Presentacion con
Introduccién, sobre la importancia del introductoria de diapositivas o
por parte del conocimiento de las técnicas p?r‘?‘lla contenidos, transparencias.

soldadura, reforzando la exposicidon .. ., .
profesor, a las o - participacion, Videos.
técni con la presentacion de ejemplos, frontacis Libreta de tall
écnicasy transparencias y mini videos con ro.n a(.:llon y ibreta .e aller
procesos de relacionados. comunicacién de con las fichas de
soldeo. El andlisis de su importancia se ideasy memoria.
plantea mediante la formulacién de conocimientos. Libreta de aula
preguntas que estimulen la De orientacion. para apuntesy
participacion de los alumnos para ejercicios.
que expongan sus ideas y el grupo
pueda compartir ideas y significados
- A3. Tras una 1,2 1 X X El profesor, con medios Actividad de Pizarra y proyector,
exposicion de audiovisuales, expone los esquemas | desarrollo de presentaciones con
los contenidos de cor?tenidos p.rofundizando. lo contenidos, de diapositiya.\s,
necesario y resolviendo las posibles L. muestras fisicas,
por parte del - - colaboracion, de .
£ | dudas que pudieran surgir, . i ion. d libros, manuales
protesor, & procurando que el alumno o Inves '?ac'f’f" € técnicos,
alumno busca, alumnos con conocimientos previos | comunicacion de autodidacticos y
recopilay sobre el tema puedan contribuir al ideasy demds
rellena la ficha desarrollo y dinamizacién de la conocimientos. documentacion.
o realiza el actividad, aportando experiencias Ordenadores con
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croquis para la
soldadura.

propias.

conexion a internet.

- A5T actividad 4,5 | 0,5 El alumno cumplimenta una ficha Incidir sobre la Ordenadores con
transversal, referida a los riesgos y medidas importancia de conexién a
riesgos y pre"lem"’aj_y de E.mteclc('jo” ser consciente de | internet, ficha de
medidas personaly medioam |enta. eesta los riesgos y de la la actividad,
ti UT, como requisito previo a la idad d Lib libreta del
preven IVa.S’y realizacion de las actividades |.'1ece5| adde foroy libreta ae
de proteccion practicas en el taller. implementar alumno.
que se medidas
cumplimentara preventivas y de
en cada UT del proteccion y de
maodulo. llevarlo ala
practica.
-A6. Planificar | 4,5 1 Con la ayuda de la guia de la Actividad de Ficha de trabajo
el croquizado practica y siguiendo las indicaciones adquisicion de relacionada y guia
del profesor, el alumno realizara las . de la practica,
de soldadura ol - capacidadesy prac’
mediciones planteadas, planificando destrezas en la aparatos, utiles y
de plezas. sobre el croquis la soldadura de lanifi ion del herramientas de
piezas. plant IcaCI.0n € mecanizado, EPIs.
trabajo.
-A8.- Realizacién | 4,5 4 Con la ayuda de la guia de la Actividad para la Guia de la
de los procesos practica y siguiendo las indicaciones adquisicién de practica, ficha de
de soldadura del profe;or, ﬁgam?no.reahzara’el capacidades, de préctica, medios,
segun proceso de Scf €0 de plezas segun destreza técnica aparatos, Utiles y
lanificacia croquis, ajustandose a las calidades | Idad h ient
p .anl. icaciony requeridas y siguiendo en todo en la soldadura. erramientas para
siguiendo en momento las normas de seguridad y la soldadura, EPIs.
todo momento proteccion medioambiental
las normas
expuestas en la
actividad A5T
E1, E2, E3, E4, E5 1 2 E1. A Control tedrico: 45% Evaluar la Exdamenes
2 E2. Ejercicios resueltos. consolidacién de tedricos y
3 E3. B Control o supuesto las capacidades précticos.
Practico:55% del mddulo Ejercicios
4 E4. Fichas de planificacién del ’ )
) resueltos en la
5 proceso: . i
E5. C Seguimiento. libreta de teoriay
fichas de
planificacion del
proceso de la UT
resueltas.
A9 Intercambio 0,2 Actividad reflexiva de sintesis del Comunicacion, Mapa conceptual
de experiencias 5 pmfes?f con el grupo clase. para trabajo de como trabajo de
(actividad de concluir (puntos clave y aclaracién sintesis. De sintesis con los
. de dudas), identificar aprendizajes, N .
cierre). ; o profundizacion y aspectos mas
realizar generalizaciones que L,
. - aplicacion. relevantes.
faciliten al alumno la estructuracién L, - .
de nuevas nociones y la posibilidad Evaluacion del Cuestionario de
de aplicar lo aprendido en los proceso de evaluacion de la

contextos productivos, presentar
resultados y evaluar el proceso de
ensefianza-aprendizaje.

aprendizaje.
Evaluacion de la
unidad de
trabajo.

unidad de trabaj
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